$tandart

yasami korul save lifel

SKM-EVK

PROSES POMPALARI
(KOLONLU)

Basilabilen Sivilar

icinde kati parcaciklar ve elyaf bulunmayan, temiz veya az
kirli, diisiik veya orta viskoziteli proses sivilari basmaya
uygudur.

Teknik Bilgiler

Basma Flansi DN32....DN 150 mm

Debi 400 m3/h’ ye kadar
Basma Yiksekligi 220 m’ ye kadar

Hiz 1450 d/dak’ ya kadar

Calisma Sicakligi +95 °C’ ye kadar

Govde Basinci (Pmaks) 25 bar

Tasarim Ozellikleri

<Disey milli, parcal gévdeli, difiizorli, cok kademeli, uctan
emisli, kapali carkli santrifiij pompalar

*Kolon boyu 4 m’ ye kadar.

*Emme flanslan TS EN 1092 - 2 / PN 16’ ya, basma flanslan TS
EN 1092 - 2 / PN 40’ a uygundur. (paslanmaz celik govde
malzemeli pompalarda flanslar TS EN 1092 - 1 standard ilgili

basing sinifina uygundur.)

Biitiin carklar ISO 1940 sinif 6.3’ e uygun dinamik olarak
dengelenir.

Pompanin isimlendirilmesi

Pompa Tipi

*Eksenel kuvvet cark dengeleme delikleri sistemi ile
dengelenmektedir.

*Dénme yoni motor tarafindan bakildiginda saat yéniiniin
tersindedir.

*SKM-EVK tipi pompalarda standart olarak “gres yagh”
rulman kullanilmaktadir.Pompalarda kullanilan alt ve ara
yataklar ise basilan sivi ile yaglanmaktadir. (talep veya
gereksinim durumunda kaymali yataklan yaglamak icin farkh
yaglama sistemleri uygulanabilir. Aynintili bilgi icin firmamiza
basvurunuz.

Mil Sizdirmazhgi

+Standart diretimde her zaman yumusak salmastralar kullanilir.
Misterinin istegine veya sivinin cinsine gdre mekanik salmastra

kullanmak da miimkdnddr. Bu durumda pompa mili her zaman
paslamaz celikten imal edilir.
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Basma Flans Capi (DN-mm)

Kademe Sayisi
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SKM-EVK

Parca Listesi
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Emme Govdesi
Basma Govdesi
Motor Taslyici
Rulman Yatagi
Kolon Borusu (Alt)
Kolon Borusu (Ust)
Diftizor

Taban Plakasi

Ara Yatak Govdesi
Filtre

Govde Flansi
Yipranma Halkasi (emme gévdesi)
Yipranma Halkasi (difiizor)
Yipranma Halkasi (Kademe gévdesi)
Rulman Yatagi Kapagi
Glen

Sulama Halkasi
Cark

Mil (Alt)

Mil (Ust)

Cark Somunu
Kademe Burcu

Ara Yatak (ic)
Salmastra Burcu
Ara Yatak Burcu
Ara Burg

Alt Yatak

Esnek Kaplin

Rijit Kaplin

Kademe Govdesi
Rulman

Cark Kamasi

Bur¢ Kamasi

Kaplin Kamasi
Saplama

Civata

Yumusak Salmastra
Mekanik Salmastra
O-ring

O-ring

Elektrik Motoru

(*) istege bagh
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Teknik Bilgiler

Malzeme Secenekleri

SKM-EVK

5|8 3
PARCALISTESI | £ 2 828888888838 5358¢8%8¢:s
S S S8EFFFEEEERRCGEEEEEEESS
Emme Govdesi ® O OO0/l O0O|O0O|O|O| 0|0
Basma Govdesi ® O O/ 0|00l O0|O0O|O0|0|0O
Kademe Gévdesi ® O OO0/l O0O|O0O|O|O| 0|0
Diftizor ® O/ OO0l 0O|0O]O]|O|O|O0O|0O|O0O
Cark ® O O] 0O0Ol0|O0O|O|O|O|O0|0O|O0O
Pompa Mili ® O OO0 |0|0O
Rulman Yatagi ® O
Asinma Bilezigi (Gévde) | O O O O O] O O O O O O O
Ara Burg O ® O O 0O|lO0O0|0|0O
Salmastra Burcu O ®¢ OO/ O0O|O0OI0O0 |00
Kademe Burcu O ® O O 0Ol0O0|0|0O
Kaymali Yatak () O
Kolon Borusu ®
Mekanik Salmastra (*) EN 12756 / DIN 24960
@ Standart imalat
Oistege baglh
Malzeme Esdegerleri
TANIM DIN 17007 EN-DIN ASTM
Pik Dokiim 0.6025 GJL-250 (GG25) A 48 Class 40-B
Sfero Dokiim 0.7040 GJS-400-15 (GGG 40) A 536 Gr. 60-40-18
Celik Dékiim 1.0619 GP240GH (GS-C 25) A 216 Gr. WCB
Krom Nikelli Celik Dékiim 1.4308 G-X5 Cr Ni 19-10 A 351/743/744 Cr. CF8
Krom Nikelli Celik Dékiim ( diisiik karbon) 1.4309 G-X2 Cr Ni 19-11 A 351/743/744 Gr. CF3
Krom Nikel Molibdenli Celik D6kiim 1.4408 G-X5 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 Gr. CF8M
Krom Nikel Molibdenli Celik D6kiim ( diisiik karbon) | 1.4409 G-X2 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 CF3M
Ostenitik Celik Dékiim 1.4500 G-X2 Cr Ni Mo Cu Nb 25-20 A 351/743/744 (CN7M)
Ostenitik - Ferritik Celik Dokiim ( dupleks) 1.4517 G-X2 Cr Ni Mo Cu N 25-6-3-3 A 890 Gr. 1B (CD4MCuN)
Ostenitik - Ferritik Celik Dékiim ( siiper dupleks) 1.4469 G-X2 Cr Ni Mo N 26-7-4 A 890 Gr. 5A (CE3MN)
Martenzitik Paslanmaz Celik Dékim 1.4317 G-X4 CrNi13-4 A 351/743/744 (CA6NM)
Bronz Dokiim ( kalayli ) 2.1050.01 G-Cu Sn 10 B 584 C 90700
Bronz Dékiim ( nikel alasimli) 2.0975.01 G-Cu AI'10 Ni B 148 C 95800
Celik 1.0037 St 37 A 291015
Karbonlu Celik 1.0503 C45 A 29/108/576 1045
Kromlu Celik 1.4021 X20 Cr13 A 276 Type 420
Krom Nikel Celik 1.4301 X5 Cr Ni 18-10 A 276 Type 304
Krom Nikel Celik ( distik karbon ) 1.4306 X2 CrNi19-1 A 276 Type 304L
Krom Nikel Molibdenli Celik 1.4401 X5 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316
Krom Nikel Molibdenli Celik ( diisiik karbon ) 1.4404 X2 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316L
Dubleks ( éstenitik - ferritik ) Celik 1.4462 X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 A 276 S 31803
Flans Olciileri
: DNe/DNb Emme & Basma (PN 16) | Emme & Basma (PN 40)
o Df k s n Df  k s n T
=| a0 50 10 19 4 [150 10 19 4 [——
2 50 165 125 19 4 165 125 19 4
65 185 145 19 4 185 145 19 8
80 200 160 19 8 200 160 19 8 5~
100 220 180 19 8 235 190 23 8
125 250 210 19 8 270 220 28 8
150 285 240 23 8 [300 250 28 8 I
200 340 295 23 12 | 375 320 31 12 | [
“n “ delik sayisi
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