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CPP KOMBINE PUNCH PRES

 verecek sekilde tasarlanmistr.

HiFocus hassas plazma kesim ile hidrolik punch makinesinin gucli govdedeki kombinasyonudur.
Klempler aracihgiyla bilyall paslanmaz tabla Gzerinde X, Y eksenlerinde hareket ettirilen sac punch unitesinde delik
delme, form verme operasyonlari ile islendikten sonra plazma Gnitesinde servo motorlu otomatik yakseklik ayarl
torg ile hassas bir sekilde istenilen konturde kesilebilir. Yaksek hassasiyette ve hizda kesim ile delme islemlerini
gerceklestiren, seri Uretime yonelik kabiliyette bir makinedir. Diger yuksek isletim maliyetli kesimlere alternatif bir
kesim prosesidir. Ayrica is parcasi sokulup diger tezgaha tasinmadidi icin Gretim zamanlan da kisalmaktadir.
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Kesim kalmhg a (mm}
HiFocus 100 lle kesimde yumusak cellk saclarda
a = 1.0 mm'den 8.0 mm'ye kadar uygun karesellik ve e

edlm acisi u tolerans: ml‘l." I | 1y i }']-H! AY

(data malzeme ve teknolojiye bagimlidir)
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Kesim Hassasiyeti Grafigi (LASER-Hi Focus PLASMA-Standart Plasma)
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Hi-Focus ile 1-8 mm arasinda DIN 9013 Range 1'de kesim kalitesi

KJELLBERG HI-FOCUS 100

(Alliminyum, Paslanamaz Celik, Yumusak Celik)
HiFocus Teknolojisi

25 (40) mm. kadar ¢ok genis kesim kapasitesive 1 -8
mm kalinhik araligr icin DIN EN ISO 9013
(uygun deger -1° [ +2°) (+ 0,2 mm parga toleransi)
normuna gére oldukca disik karelik toleranslar ile
lazer kesim kalitesine benzer. Yumusak celik icin oldukea
diisiik kesim maliyetlerinin sonucu olarak XL-Omiir
tiketilirliginin uzunlugunun artinmi ile baglantil olarak
geleneksel sistemlerle karsilastinldiginda %100'e kadar
yiiksek kesim hizlar. Biliylik diclide gelistirilmis
Uretkenlikte yiiksek kalite yetenedi ve genisletilmis
uygulama alaninda maliyet azaltma, yeni PLUS HiFocus
teknolojisinin goze carpan ozellikleridir.

Optimize edilmis kesim araliklan icin degistirilebilir
HiFocus 100 plazma kesim linitesi ile yumusak celik,
paslanmaz celik ve aliiminyum igin tayin edilen 6lcii
limitlerinde muhtesem kesin sonuglarini glivence eder.
Bunlar asagidakiler ile karakterize edilmistir:

Metalik olarak temiz, lazere benzer kesim yiizeyleri, bir
de kalin materyallerle ve paslanmaz saclar ile en diisiik
karelik toleranslari ile dar kesim centikleri, cok kiiciik
isidan etkilenmis alanlar, bu nedenle hemen hemen hig
bozulma olmamasi, ayni zamanda ince plakalarda, genis
bir kalinlik aralijinda cirufsuz kesim, araliksiz kesim
Baslangici ve araliksiz delme, direkt kse kesim ve i¢
kontur kesimi ve kusursuz ekonomik parametrelerinin
genis teknolojik sahada garantisi.

Yiiksek Hassasiyetli Kesim Sonuclari,

Yalitilmis Swirl (KILIF ) gaz memesi (nozzle) , Kesim
memesini koruyarak sicak malzemelerde, delme (piercing)
aninda daha kaliteli kesimi ve en disiik ¢alisma maliyetini
saglamaktadir. Direkt su sofutmali meme
3 kat uzun dmiirlii katod, Otomatik yiikseklik ark voltaj
kontrolii ile sabit kesim kalitesi, Ciirufsuz veya kiigiik
ciiruf ile kesim, Hassas konturlar keskin koseler, Disik
sicaklik etkisi Gzelliklerindendir,



CPP PUNCH PRES TEKNOLOJiSi

ALT ve UST KALIP SiSTEMi

Alt ve Gst kalip sisteminde standart hassas ve uzun omurld
ERMAK - BEMMETI marka &'l Multi Tool D istasyon veya Thick Turret
Istegje bagl Gglh, dortit, besli, altili ve sekizli Multi Toollar, B, C ve
D tipi istasyonlar, TRUMPF tipi, Wilson Tool takimlar makineye adapte
edilebilir. Ozel paslanmaz celik icin kapli takimlar, fonksiyonel kaliplar
ile form verme, cesitli caplarda delik delme ve 6zel bosaltmalar
yapma gibi bircok operasyonlann yapiimasi mumkundur.

2000 mm’den genis saclan islemek icin otomatik repositioning.
Makinede bulunan iki adet sac tutucu klempler pnématik olarak
acilip yay glcu ile saci sikmaktadir, 6zel tasanm sayesinde saci
deforme etmeden ve kaydirmadan hassas islenmesini saglamaktadir.

Paslanmaz bilyall tabla

Pnomatik sac referanslama silindiri ve kesilen parcalann CAD/CAM
kontrolu ile otomatik olarak parca kutusuna atimasini saglayan
otomatik pnoématik kapak (TRAPS).

CAD/CAM ile malzeme agirigy - ivme interpolasyonu (Cad haziranirken
Sac kalinig ve boyutlara bagh olarak CNC kontrolll otomatik
eksen ivme hesabi).

HNC100 High Speed kontrol karti ve LVDT feedback ile hizli, hassas,
hidrolik Punch kontrol sistemni

X ve Y eksenlerinde hassas Lineer yataklama elemanlan, bosluksuz
arabalar, hassas vidal miller ve dinamik servo motoriar, akill strtcaler
kullaniimistir. TGm bu ekipmaniar ile tasarlanan Dinamik Tampon
yuksek ivmelerde dahi hassasiyetinden 0din vermemektedir.

Cad/Cam: Dinya Sac isleme pazarinda kabul goren kullarici dostu
uzman LANTEK Expert cad/cam yazilimi



CNC KONTROLOR

Makinede Bosch & Rexroth VSP 16 tipinde 12” TFT yuksek
¢dzandrldkte renkli Dokunmatik Ekran (Touch Panel)
kullaniimaktadir. Panel tizerinde UPS, USB girisi vardir. Kontrol
unitesi 2 Ghz yuksek performansl islemci, 512 MB Ram, 20
GB Hard Disk, VGA, Ethernet {10/100 Base - T}, P52 Seri
Portlar, USB, IP65 Koruma sinifi 0.25g. / 5g. Titresim / Sok
dayanimi, yaygin ve kolay servis ag olan, EMC Testi sertifikall
Windows XP isletim sistemi ile donatiimistir. Ergonomik olarak
tasarlanmis olan kumanda paneli makine etrafinda rahatca
hareket ettirilebilir. Elektrik kesilmeleri ve voltaj dalgalanmalan

icin koruyucu UPS (Gug Kaynad)

LANTEK YAZILIM

Lantek Expert Punch, kesim makinelerinin
programlanmast icin en verimli cozumu sunar.
Bu yeni dizayn programlann dordinci jenerasyonudur ve

Lantek'in sac metal isleme endustrisi icin ¢ozum sunmadaki
10 yiidan fazla olan deneyiminin bir sonucudur.

Ogrenimi kolay,

Lantek Expert Punch égrenme zamanini minimuma indirecek
sekilde tasarlanmstir. Basit, kullamic dostu mend rehberi ile daha
ilk ginden kullanicilarin parga dretimine olanak saglar,

Ozetle,

2D CAD Modild Otomatik dlcilendirme, Parametrik Sekiller
Kutiphanesi, DXF, DWG dosyalannin transferi, nesting cizimlerini
WMF veya DXF formatinda dosyaya kaydetme imkani, otomatik
geometri dogrulama ve hata dizeltme, manuel, otomatik ve
enteraktif nesting (carpisma kontroll), dogru sekil nestingi, genel
punch icin nesting, enteraktif teknoloji atamasi (mantel ve otomatik),
standart raporlama (fabrika sac raporu, sac raporu, geometri
raporu, parca raporu, etiket raporu, zaman ve maliyet raporu,
v.b.]), otomatik parca sayisi izleme, otomatik parca alani hesabi,
agirlik, isleme zamani ve maliyet. Aciklanabilir maliyet parametreleri,
otomatik proses kominikasyonu, esnek otomatik siralama
opsiyonlan, genel punch otomatik kaliplan, otomatik is akis yonetimi,
otomatik mikro bagjlanti yonetimi, otomatik kiskac kacinma kontrol,
otomatik tekrar pozisyonlama, agiklanabilir punch makrolari, kesim
ybnetimi, entegre parca veri tabani, entegre zimba matris veri
tabani, entegre malzeme veri tabani, otomatik sac kirpma ve arbk
yaratma, artik sac Gzerinde otomatik nesting.
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Teknik Ozellikler Kaliteli Kesimler icin Kesim Parametreleri

3400V, % 10/ % 45,50 Hz
:

Maksimum kesim arali§i

KESiM TEKNOLOJILERi

1- Hi-Focus Kalite: Normal Celik ve aliminyum (0,5-12 mm) 5/6
bar plazma ve swirl gaz igin dar bosluk kiiclik capli meme ile direk
kose kesme, DIN EN 1SO 9013 kalitesinde kesim, uzun katod ve
meme siiresi, Min gaz sarfiyati ?“\\Q,\\

2- Hi-Focus INOX: Paslanmaz 1-6 mm, 5/6 bar plazma ve swirl
gaz Ciirufsuz temiz kesim dar bosluk kiigiik caph meme ile direk
kise kesme, DIN EN ISO 9013 kalitesinde kesim, uzun katod ve
meme siiresi, Min gaz sarfiyati
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3- Hi-Focus Speed (HIZLI): Normal celik 4-12 mm 8 bar plazma
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ERMAK CPP icin Gelismis Software
LANTEK EXPERT Il Combinations Plus Moddil

Drawing 'de hazirlanan parga, veya import edilen
parcadaki operasyonlarin, PLASMA kesim ile ya da Punch
kesim ile yapilacagini Gnceden belirlenen kriterlere gére
otomatik olarak LANTEK tarafindan takimlandirilir.
Maliyet ve zaman hesaplar software ile yapilabilmektedir.
Otomatik Nesting (SAC tizerine en iyi fire vermeden
yayllmasi) secenekleri ile maliyet avantaji saglamaktadr.

Software Ozellikleri

Lantek Expert || Combination Plus Modul:

2D CAD Moddli

Otomatik Boyutlandirma

Parametrik Sekil Kiitiiphanesi

impnrt edilebilen DXF, DWG dosyalan

MEC Import Modiile

Nesting yapilan drawing dosyasini DXF yada WMF formatl
kaydedebilme

Otomatik Geometri dogrulama ve hata dizeltmesi
Manuel, Otomatik, interaktif Nesting (Saca yayma) ve Carpma
kontrolii

Eklenen parcalardaki parcalan Gercek Sekilli Nesting
Ortak eksende Nesting

Interaktif atama gdrev teknolojisi (Manuel & Otomatik)
Gelismis lead-in and lead-out secenedi

Otomatik lead-in and lead-out Gretimi ve yerlestirilmesi
Otomatik lead-in and lead-out cakisma denetlemesi ve
diizeltmesi

Otomatik On -punch lead-in/lead-outs icin

Esnek otomatik sequencing (Siralama) opsiyonu
Common Line (ortak cizgi) kesim

Képrii kesim ve pierce (delme) azaltma

Gelismis dn-piercing (6n delme) opsiyonu (hizli piercing)
Zincir Kesim

Kafa Asafy yukan kontrold

Degisken kalite kontrolii

Otomatik takimlandirma

Otomatik calisma ydnetimi

Otomatik micro-joint yénetimi (Kesilen parcanin levha
tizerinde kalmasini saglayan teknoloji)

Otomatik Klamp kacinma kontrol

Otomatic Reposition (2000mm den genis saclar icin tekrar
pozisyonlama kaydirma)

Kullanici tarafindan tanimlanabilir makrolar

Entegre parca database (Veritabani)

Entegre Tool (TAKIM) and Die (Takim) database veritaban
Entegre Malzeme Database (Veritabani)

Otomatik levha kirpma ve kalinti olusturma (Kalan parcalar
hatirlama)

Kalinti parcalarda Otomatik nesting

Standard raporlama (Fabrika levha raporu, Geometri raporlan).
Parca raporu, Etiket raporu, Zaman ve Maliyet raporu, vb.)
Otomatik parga miktan izlenmesi

Parcaya gire Otomatik parca alani, Makine Zamani, Maliyet
agirhik hesaplan

Otomatik islem

Haberlesme

LINEAR DRIVE

|

- <

Otomatik Servo Aciklik (Clearance) Kontrolii:
IHT PCS 2100

Kesim yiiksekligini ilk atesleme yiiksekligini kesme kafasi
Torch ile is pargasi arasindaki mesafeyi CNC kontrollii
otomatik ayarlanan Servo motorlu otomatik kesim kafasi.
Dikey hareketlerde yiizey sartlarindan etkilenmeyen (Pas
kir gibi) Lineer Siiriicii ile hassas pozisyonlanan, 6n segimli
atesleme yiiksekligi, onceden ayarlanmis atesleme sonrasi
kesim yiiksekligi, kesim sirasinda arc voltaj ile monitér
edilmektedir, Yani kesim aninda da kesim yiiksekligi kontrol
edilmektedir. Bu acikhk kontrolii ile nominal arc voltaj ile
gercek arc voltaji siirekli karsilastinlip kontrol edilmektedir.

*Iik baslangic pozisyonunu is parcasina dokunarak tam olarak
dogru bulmaktadir.

*Ayarlanabilir ek yiikseklik nozzl'in piercing (Memenin Delme)
dayanikhligini, devamhilhifjini arttirmak icin merkez noktada
Hassas tam kesin yiikseklik kontroli

*Kesim ve kenarlari algilayarak calisma parcasi arasindaki
mesafeyi dlciip azaltarak maliyet tasarrufu saglamaktadir.
*Otomatik kesimi ve kenarlari algilama

*220 mm Stroke (Hareket Mesafesi) (8,7 ing)
*Yiiksek Hizli Hareket 80mm/sn

*Kesim Sonrasi ayarlanabilir Retract (Geri Cekme) Pozisyonu
3D [lj(; Boyutlu) carpma korumasi, Tim yonlerde etkin
*Toz gecirmez yapi, kolay bakim

*Entegre calisma gozetimi

*Yiiksek pozisyonlama hassasiyeti 0,1 mm incremental
Encoder ile

*In¢ veya mm ile calisabilme

*Hafif dinamik yam 9 Kg

*Giivenilir saglam DC motor
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STANDARD €EKiPMANLAR

X,Y,C, Hi Focus PLASMA GENERATORU + Otomatik
Servo motorlu Yiikseklik kontrolii (2)

Bosch Rexroth VSP 16 CNC kontroltr Endistriyel PC

12" TFT Renkli Yiksek Cozlndrldkli Dokunmatik Ekran
Windows XP isletim Sistemi

Panelde USB girisi

Elektrik kesilmeleri ve voltaj dalgalanmalari igin koruyucu UPS
(Giig Kaynag)

Haberlesme ve Network baglantisi (Ofis - Makine) igin ETHERNET
Ara yizi

Eksenlerin ilerleme hizlarinin, klamp fonksiyonlarinin, Referans
pozisyonlari, Kapak kalip ile ilgili fonksiyonlarin, Punch ile ilgili
fonksiyonlarin kolayea aktif edildigi operator panel

2 Adet ERMAK sac tutucu Klempler
Hareketli kumanda ayak pedali

Otomatik tekrar pozisyonlama (2000 mm den genis saclar igin ve
klamplerin altinda kalan alanlar igin CAD/CAM ile Calisma alami
(WORKZONE) kontroli)

Uyari lambasi
Paslanmaz Bilyali tabla
Sogutucu

Otomatik acilip kapanan kesilen parcalarin kutuya atiimasini saglayan
pnomatik LANTEK CAD/CAM, CNC kontrollii hareketli 6n tabla.

Hurda Parca ayinmi

» Tekerlekli Hurda kutusu

ERMAK-BIEMMETI Multi TOOL 6 Pargali "D istasyon”

Punch, Kalip, Siyiniei Komple (A Istasyon) Yuvarlak 8,10,20 mm
Dikddrtgen 4x20 mm (2 parga), Kare 17x17 mm (1 parca)
Veya

ERMAK-BIEMMETI Thick Turret 6 Pargali” D istasyon"
(A istasyon) Yuvarlak 8,10,20 mm, Dikdértgen 4x18 mm (2 parca),
Kare 14x14 mm (1 parca)

CAD/CAM Software
LANTEK EXPERT COMBINATION **

Standart FULL otomatik Nesting (Malzeme {zerine efektif yayma)
(1 adet software, 1 adet dongle (anahtar), postprocessor ERMAK Punch
Press igin)

Makine kullanma klavuzu, bakim klavuzu Ozel Kolay kullanim igin ERMAK
Lantek CAD/CAM egitim CD'si

KJELBERG: Hi-Focus 100 Plasma Generator Torch Unitesi
Paslanmaz opsiyonlu

IHT PCS1200 Otomatik CNC kontrol motorlu yikseklik kontrol Unitesi

OPSIiYONEL EKIiPMANLAR

ERMAK - Biemetti 8 istasyonlu Multi Tool (D)
Smm 6mm B mm 12.7 mm Yuvarlak

10x5mm Dikddrtgen

3x14 mm Dikdortgen

14,835 mm 30 derece (cgen

10 mm Kare

Wilson Tool 8 Istasyonlu Thick Turret (D)
4 mm,7mm,10.5 mm Yuvarlak

12x5 mm Oval

12%2.5 mm Dikddrtgen

10x5 mm Dikddrtgen

8 mm Kare

14,835 mm 30 derece Ucgen

3 B Istasyon MULTI TOOL, 1 C Istasyonu Single TOOL
Farkli kesim ve form vermek igi kaliplar

Trumpf Sistemi igin Adapttr

[lave ek Klampler

Paslanmaz igin kapli takimlar

Guvenlik icin Mekanik koruma sistemi

Giivenlik ve koruma igin CE uyumlu Isik Perdesi Infra Red Kategori 4
Vieut koruma Alici-Verici ayna ile 3 tarafli

LANTEK CAD/CAM igin ikinci kullanici anahtan

Déner Kafa Punch ile Plazma uygulamasi Absolute Servo Senkron
bosluksuz T1, T2 eksenleri

Farkli kapasiteler, kalinliklar icin (6mm'den sonra) Gzel sac
tutucu klampler.

COMBINER PP 1270 x 30 3\




CPP 1270x30 TEKNIK OZELLIKLER

MAKSIMUM TONAI tan 30
MAKSIMUM KAPASITE [Kalinlik, X.Y] mm 6,35%1270x2000
MAKSIMUM DELME KAPASITES] (MULTI TOOL) mm 22
MAKSIMUM DELME KAPASITESI [1 mm sac ki) [SINGLE TOOL) mm @889
MAKINE EKSENLERI i XY T2
X HAREKETI mm 2000 + Repos,
X EKSEN HIZI midak, 70
Y EKSEN HAREKETI M 1270
Y EKSEN HIZI m/dak. 70

_ CEKSEN HIZI pm 100
X + Y BAGIMLI HIZI m/dak. 99
MAKSIMUM VURUS SAYIS| For Nibbling 5 mm Strok strok/dak. 900
s Sy T strok/dak. 600
I e strok/dak 350
POZISYON TEKRARLAMA HASSASIVETI mim +0,03
POZISYONLAMA HASSASIVETI mm +0,1
TAKIM DEGISTIRME ZAMAN| sn 12-15
MAKSIMUM HIZDA SAC AGIRLIGI kg 25
MOTOR kW 11
YAG KAPASITESI It 300
MAKSIMUM STROK mm 40
SAC TUTUCU adet 7
SAC TUTUCU KUVVETI kg 1200

% Bosch Rewoth VSP 16 Opermorparel
KONTROL PANELI Ir?wmumummm .
USE girgl panel (zerinde

2 GHZ yilksek pesformans islemc, 512 MB RAM,
70 GB HARD DISK, VGA, Ethernet {10/100 BaseT),
PS2, Serial Ports, LIS, IP&S koruma srvf, .25 045 g

KONTROL ONITES] = Titresimy/Sok dayansm, Kullamio dastu, yaygn ve
kolay senvis adp olan, EMC testi sertifikal, Windows XP
: Profissional lietim Sistemi
POZISYON KONTROLL - LVTD, REXROTH HNC 100
Rexrath Indradrive
SERVO KONTROL EKSENLER] XY.C.Z b b ey
CALISMA YOKSEKLIGI mm 950
TABLA EBATLARI mm 2450x4000
TABLA TiFi - Bifyah paslanmaz
MAKINE UZUNLUGU TTim 4250
MAKINE GENISLIGI mm 4000
MAKINE YUKSEKLIGI mm 2220
SEVKIYAT EBATLARI mim 2325x4250
AGIRLIK kg 11000
CAD/CAM Yazilimi LANTEK EXPERT PUNCH fsans Tek Lisans, Postprocessor
(1 adet software, 1 adet dongle] Tam Otomatik Nesting
PUNCH, KALIP, SIYIRICI Komple
ERMAK BIEMMET]
A istasyon] Yuwariak 8,10,20 mm,
- Dikdrigen 4x20 mm [2 pargal,
Kare 1515 mmi (1 parga)
TAKIM ALTERNATIFLER]
ERMAK BIEMMWET] |A istasyon] Yuwariak 8, 10,20 mm,
THICK TURRET & parcah Diecartgen £20 mm [2 pargal,
D istasyon Kare 15x15 mm {1 parca)
YUKSEKLIK KONTROL UNITES] (Z EKSENI) ~ IHT ©tomatk PCS 2100 Lineer Sarict
Kjelberg FiFocus-100 400
Pasianmiaz kesim kmkan
PLAZMA URETECI - 25 mm Kesim Kapasites
NalArHGNA/ T ile
Plazmatorg Baglant Unitesi
= =
PLAZMA GAZI m;wﬂm'jw
Chsijen / Nitrojen
mm = mq:lﬂ'l
Nitrajen / Hidrojen
Pazma-makine torou Destek Gaz lle
TORC = PerCut 160-2
L @
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