





BUGUN YARIN DAIMA



DURMA

Yénetim Merkezi & Ataevler

Durmazlar 1956 yilindan beri sirekli gelismeyi hedef aliyor.

Uretim teknolojileri sektériinde diinyanin en modern (iretim tesislerinden birine sahip olmasi, 3 ayni fabrikasiyla farkl sac isleme maki-
nelerinde uzmanlasmasi, 1000 kisilik uzman calisan kadrosu ve 100.000 mZ2 kapali alana sahip (retim hatlariyla Durmazlar en buyiik
sac isleme makineleri imalatcilarindan biridir.

Muisteri ihtiyaclarina uygun ¢ézimler olusturmak, patentlerine yenilerini eklemek amaciyla firmamizin tecribeli Miihendislik
B6liimii;2010 yilinda acilisi yapilan Durmaziar Arge Merkezi'ne déndistiirdiimdistiir.leri teknoloji araclarla tasarimi ve mihendislidi
vapilan drdnler kalite ve performansini ispatlamis komponentler kullanilarak GretilirAmacimiz “hassas, hizli, esnek,uzun émdirld, prob-
lemsiz ve ileri teknolojili” triinlerimizi y(ksek performans/fiyat orani ile sizler sunmaktir.Bu arada dinya geneline yayilan distrib(tér ve
bayi agimiz siz misterilerimize dogru ve zamaninda destek vermeyi hedef edinmistir.

55 yillik tecribesi, rtn kalitesi, inovatif c6ziimleriyle Durmazlar size 6nem verirken proaktif bir yaklasim sergiler. Tiim mdsterilerimize
bizi diinya capinda bir marka yaptiklari icin tesekkiir ederiz.

Lazer Fabrikasi Baskdy Fabrikasi



Durma Giyotin Makaslar

1956 yilindan beri Uretilerek kurulumu yapilan Durma makaslar bir cok sektérde cesitli saclari kesme islemlerinde kullanilir.
Uzun yillara dayanan tecriibemiz siirekli, diisiik sapmali ve kusursuz makaslar yapmamiza yardimci oldu.

Bliytik giyotin makas gévdeleri dahi bizim isleme merkezlerimizde repozisyonsuz olarak islenir.

Hidrolik makaslarimizdaki baski silindirlerinin otomatik ayarlanabilme ézelligi kesim éncesi kalin veya ince her tirli saci tutar.

VS Serisi

Aci Ayarli CNC Giyotin Makas
Dedisken ve dlizglin kesim islemleri icin kesme acisi ve bicak bosluk ayari
CNC dniteden otomatik olarak ayarlanir.

SBT Serisi

Devirmeli Hidrolik Giyotin Makas
En iyi kesim parametreleri icin agir konstriksiyon , glicl(i devirmeli giyotin makas

MS Serisi

Rediiktorlii Giyotin Makas
Hepsi bir arada: Yiiksek hiz, hassasiyet, verimlilik, performans
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Aci Ayarli CNC Giyotin Makas

= Kusursuz kesim sonuglari icin saglam tasarim & gliclli gévde
initeden kontrollli bicak bosluk ve kesme acisi ayari
CNC dokunmatik kontrol (nitesi
genis sac kesimleri icin esnek bir kullanima sahipitr
arka dayama, sac destek kollari, kesilen parcayi 6nden alma sistemi




VS Serisi Ozellikleri

Parmak koruma kafesinin ilk bir metresi kesilecek parcanin Arka dayama standart mesafesi 1000mm’‘dir Arka dayama hizi
kesim sirasinda daha rahat gériilebilmesi icin katlanabilir 6zel- 200mm/sn olup kontrolli 0,1mm hassasiyetle saglanir. Tekrar-
liktedir. Baski silindirleri kesme hatti boyunca is parcasini sikica lama hassasiyeti ise +/-0,1mm/dir.

tutacak sekilde tasarlanmistir. Baski silindirleri tabla sonlarinda Arka dayamanin standart bir 6zelligi de retract fonksiyonu ile dar
birbirine daha yakin olacak sekilde siralanmistir. Bu dagilim kesme  parcalarin kesimi esnasinda dayamanin geri cekilmesidir.Arka day-
islemlerinin daha gtivenli olmasini saglarken ayni zamanda dar ama tamponunun kalkma ézelligi ile 1000mm’den uzun parcalarin
(kisa) tablalarda makinanin her iki u¢ noktasinda da ayni hassasi- kesimine olanak saglanir.

veti saglar. Her biri bagimsiz hareket eden, yliksek baski glicline
sahip bu silindirler saci sabit tutmanin yani sira ince ve hassas
saclarin kesim sirasinda hasar gérmesini énler.

Minimum 350 mm olan bogaz derinligi bicak boyundan daha uzun Basit ve gavenli kullanim
saclarin kesilmesine olanak saglar



CNC Kontrol Uniteleri

Genis, renkli, dokunmatik ekranli Lcd:
7%, 800

X 480 Tft Lcd ekran,

Hizli veri girisi

Otomatik bicak boslugu

Otomatik kesme derecesi

Otomatik kesme boyu

Kolay iletisim,

USB bellek kullanalar icin USB girisi
Ethernet: RJ-45 10/100M

isletim sistemi: Windows CE

Program kullanimi ve adimlari: Sinirsiz
Uriin cesitliligi: Sinirsiz




Pnomatik Sac Destek Sistemi

POSITION 1

POSITION 2

POSITION 1 f | ]

POSITION 2

POSITION 3

POSITION 1 -3

POSITION 2

POSITION 4
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VS

STANDART EKIPMANLAR

St44 Al gelik konstriiksiyon & Kaynak sonrasi stres giderilme prosesi uygulanmis gévde
Kullanimi kolay CNC dokunmatik kontrol nitesi - D-Touch 7
CNC Gniteden kontrollli otomatik aci ayari

CNC Uniteden kontrollli otomatik bicak bosluk ayari

CNC tniteden kontrollii otomatik kesme boyu ayari

Bilya taneli 6n sac stirme plakalari

Ballscrew arka dayama 1000mm

1000mm acilabilir 6n parmak koruma

1500mm T kanalli cetvelli gbnye

1000mm T kanalli stoplamali 6n kollar

Kesim hatti aydinlatmasi ve golge teli

350 mm bogaz derinligi

Otomatik olarak basinci ayarlanan baski silindirleri

Dort kenarli alt ve Ust bicaklar

Ayak pedali

Yiiksek performansh hidrolik ve elektronik bilesenler

OPSIYONEL EKIPMANLAR

CE Normlarina uygunluk

DNC 61 veya DAC 350 Kontrol (nitesi
Yiksek hiz ( Strok/Dk)

Lazer kesme hatti

Parmak korumasi icin 1sik perdesi
"Pndmatik sac destek sistemi ““standart™ -Durma I"

" Pnématik sac destek sistemi "“iki adimli”” - Durma I1"

" Pnomatik sac destek sistemi ““Kesilen pargcayl énden alma
Konveydrlii ve hurda arabali sac destek sistemi

istifleme ve diizeltme sistemi

n

"

Durma III"

CNC 6n besleme sistemi

Hidrolik burulma énleme sistemii
Ozel bogaz derinligi

1250 mm arka dayama

X1, X2 eksenleri

Hidrolik kalkan arka dayama

Glcl ayarlanabilir baski silindirleri
Yag sogutucu

Manuel merkezi yaglama

Motorlu merkezi yaglama

0-180° ayarlanabili acili gonye
ilave &n kollar

Ozel bicaklar

Ozel renk

Ters pozisyonda kontrol paneli
Sicaklik élcimi

Deniz asiri llkeler icin 6zel ambalaj



VS Serisi

Kesme Uzunlugu mm (A) 3080 3080 3080 3080 3080 4080 4080 4080
o MS (450 N/mm?) mm 6 10 13 16 20 6 13 16
Kesme Kapasitesi
SS (700 N/mm2) mm 4 8 10 13 16 4 10 10
) ) Min 1/dk. 12 10 9 7 6 10 7 5
Dakikadaki Kesme Sayisi
Max 1/dk. 20 20 17 12 12 20 13 9
Min 1/dk. 21 15 15 11 9 19 13 10
Dakikadaki Kesme Sayisi ( Yuksek Hiz ops.) n
Max 1/dk. 33 27 27 18 17 31 25 17
Min Derece 0°30' 0°30° 0°30' 0°30° 0°30° 0°30° 0°30° 0°30
Kesme Acisi
Max Derece 2° 2° 2°30' 2°30° 2°30 2° 2°30°  2°30
S 17
Baski Silindirleri Adet 16 16 17 14 14 20 20
o Min-ton 4 4 8 11 17 4 10 50
Baski Silindirlerinin Glcu
Max-ton 20 20 40 55 83 20 48 100
Arka Dayama Mesafesi min 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Arka Dayama Hizi mm/sn 200 200 200 200 200 200 200 200
Motor Giicti kw 11 22 30 45 45 11 30 45
Yag Kapasitesi It 125 180 300 450 500 125 330 400
Bogaz Derinligi mm (®) 350 350 350 350 350 350 350 350
On Kollar Units 3 3 3 3 3 4 4 4
Tabla Yiksekligi mm (© 820 820 835 840 840 820 835 1000
Tabla Genisligi mm (B 494 554 559 554 580 494 589 630
Tabla Uzunlugu mm (R 3280 3360 3380 3420 3460 4400 4400 4385
Uzunluk mm (LU 4100 3800 4200 4130 4100 5150 5200 5890
Genislik mm (W1) 2050 2050 2100 2210 2300 2100 2150 2100
Toplam Genislik mm (W) 3650 3550 3560 3820 3700 3550 3560 3625
Yikseklik mm (H) 1950 2150 2450 2570 2650 2050 2550 2950
Agirhk ~kg 7500 9300 12900 18000 21500 12000 16500 23600

HH

W1




4080
20
16

16
0°30’
2°30°

21

50

100
1000
200
45
500
350

1000
630
4405
5900
2200
3775
2950
29000

6080
6
4
6

10

0°30'
20
29
10
20
1000
200
22
200
350
6
900
630
6370
7300
2150
3400
2750
25300

6080
13
8
5
10

0°30’
2°30'
29
29
58
1000
200
37
400
350

950

650
6375
7400
2200
3700
2900

33800

6080
16
10
4
10

0°30°
2°30'
29
29
58
1000
200
45
550
350

950

650
6375
7400
2200
3790
2950

38700

6080
20
13
3
6

0°30’
3°15°
29
48
100
1000
200
45
700
350

1000
800
6595
8100
2800
4100
3530
61000

6100
25
18,5
3
6

0°30
3°25
30
150
250
1000
200
55
750
350

1000
900
6750
7850
2900
4250
3400
72000

8100
10

0°30'
P
40
40
60
1000
200
30
550
500

1220
850
8545
9100
3350
4200
3280
87000

10100
13
8
3
6

0°30’
212
52
60
81
1500
200
45
650
750
9
1210
860
10630
11500
3400
4240
3800
147000
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Devirmeli Giyotin Makas

e saglam devirmeli giyotin makas gévdesi

anitlanmis ve glivenilir tasarim Minimum deformasyon ve optimum kesim




Genis, renkli, dokunmatik ekranh, Lcd:

7%, 800
X 480 Tft Lcd Ekran

Hizlr veri girisi
Kolay iletisim,
USB girisi

Ethernet: RJ-45 10/100M
[sletim sistemi: Windows CE
Program ve adimlari: Sinirsiz
Malzeme tipi: Sinirsiz




Tek noktadan yapilabilen bicak bosluk ayar kolu makinanin yan
kisminda bulunur. Operatér malzeme kalinhigi ve ézelligine gére
kaliteli bir bosluk ayari elde etmek icin hizlica ve kolayca bu ayari
degistirebilir.

Parmak koruma kafesinin ilk bir metresi kesilecek parcanin

kesim sirasinda daha rahat gérilebilmesi icin katlanabilir 6zel-
liktedir. Baski silindirleri kesme hatti boyunca is parcasini sikica
tutacak sekilde tasarlanmistir, Baski silindirleri tabla sonlarinda
birbirine daha yakin olacak sekilde siralanmistir. Bu dagihm kesme
islemlerinin daha glvenli olmasini saglarken ayni zamanda dar
(kisa) tablalarda makinanin her iki u¢ noktasinda da ayni hassasi-
veti saglar. Her biri bagimsiz hareket eden, yiiksek baski glicline
sahip bu silindirler saci sabit tutmanin yani sira ince ve hassas
saclarin kesim sirasinda hasar gérmesini 6nler

Arka dayama maksimum acilma mesafesine ulasti§i zaman

1000mm’den uzun saclarin kesimini saglamak icin katlanabilir
ayrica kalkan arka dayama modeli de bulunmaktadir. Iki modelde
de saclarin arka dayama mesafesinden bagimsiz olarak sinirsiz
boyda kesilmesine olanak sagiar.
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Uzun ve ince saclarla kesim yaparken kesilen sac arka day-

amaya ulasamadan asagiya dogru sarkma yapabilir. Bu durumda
dayama almak imkansiz olabilir veya dogru ,hassas bir dayama
alinamayabilir. Bu sistemde pnématik olarak kaldirilan destek kollari
saci destekleyerek asadi sarkmasini engeller ve dogru bir dayama
yapilmasini saglarlar. Ayni zamanda emniyetsiz bir sekilde bu sistem
6nden dayama yapmayi gereksiz kilarken , operatériin veya ilave

bir personelin ayni zamanda glivensiz olan bir sekilde saci manuel
olarak yan taraftan desteklemesine ihtiyac kalmaz



Kesme Uzunlugu (A) mm 3100 3100 3100 3100 3100 4100 4100
Kesme Kapasitesi MS (450 N/mm?) mm 6 10 13 16 20 6 13
SS (700 N/mm?) mm 4 6 8 10 13 4 8
Bogaz Derinligi (D) mm 50 50 50 350 350 50 350
Dakikadaki Kesme Sayisi 1/dk. 15 13 13 10 6 12 8
Dakikadaki Kesme Sayisi (Ylksek hiz ops.) 1/dk. 24 19 18 14 8 23 17
Kesme Derecesi Derece 1°30° 1°30’ 1°45’ 2° 2° 1°30° 1°45’
Baski Silindirleri Adeti Adet 16 16 16 14 14 20 18
Baski Silindirlerinin Gicd ton 14 22 37 61 77 17 62
Arka Adayama Mesafesi mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Arka Dayama Gucu kw 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75
Arka Dayama Hizi mm/dk. 120 120 120 120 120 120 120
Motor Glcl kw 15 22 30 37 45 15 30
Yag Kapasitesi It 200 200 330 410 450 200 330
On Kollar Adet Adet 2 2 2 2 2 3 3
Tabla Yiksekligi ©) mm 865 865 845 818 886 865 818
Tabla Genisligi (B) mm 500 580 600 550 570 580 550
Tabla Uzunlugu (R) mm 3515 3515 3550 3580 3670 4510 4520
Uzunluk L) mm 4110 4200 4280 4550 4450 5230 5350
Genislik (W1) mm 2200 2250 2300 2250 2260 2300 2250
Toplam Genislik (W) mm 3700 3600 3600 3825 3400 3600 3850
Yikseklik (H) mm 2100 2100 2350 2250 2450 2150 2250
Agirhk ~kg 7650 9300 12500 15000 21700 11750 16300
L
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SBT

STANDART EKiPMANLAR

St44 Al celik konstriksiyon & Kaynak sonrasi stres giderilme
Kullanimi kolay CNC dokunmatik kontrol Gnitesi - D-Touch 7
Hizli ve Kolay bicak bosluk ayari

Bilya taneli sac stirme plakalari

1000mm ballscrew ve otomatik kalkan arka dayama
1500mm T kanalli ve cetvelli gdnye

T kanallh ve stoplamali 6n kollar

Kesim hatti Isiklandirmasi ve golge teli

1000mm acilabilir 6n parmak koruma

Otomatik olarak basinci ayarlanan baski silindirleri

Dort kenarh alt ve st bicaklar

Ayak pedali

Yiksek performansli hidrolik ve elektronik bilesenler
Hareketli arka dayama

OPSIiYONEL EKIiPMANLAR

CE normlarina uygunluk

Ylksek Hiz( Strok/Dk.)

Motorlu bicak bosluk ayari

Lazer kesme hatti

Parmak korumasi icin 1sik perdesi
"Pndmatik sac destek sistemi “"“standart

1

-Durma I”
Hidrolik burulma énleme sistemi
Ozel bogaz derinligi

1250 mm arka dayama

ilave 6n kollar

Gucd ayarlanabilir baski silindirleri
Ozel bicak

Yag sogutucu

Manuel merkezi yaglama

Motorlu merkezi yaglama

0-180° ayarlanabilir acil gbnye
Ozel renk

Ters pozisyonda kontrol paneli
Sicaklik 6lcimi

Deniz asin Ulkeler icin 6zel ambalaj
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Rediiktorlii Giyotin Makas

Hepsi bir arada : Yiiksek hiz , hassasiyet, verimlilik , performans
m Yiiksek performansli redliktérlii makas
m Direct Drive teknolojisi ile verimli calisma

m Kesme kalitesinden édiin vermeden hizli kesim

Seri tretim icin verimli ¢bziim

i kanitlanmis red(ktor sistemi ve mekanik parcalar

tirme Plakalari

inimize ederek , kullaniciya saci yiikleme ve ¢ikarmasinda
laki cizilmeleri azaltir



L.

mwmE e
— e —

« NN ey
|

Uzun ve ince saclarla kesim yapilirken kesilcek olan sac arka dayamaya
ulasmadan asadiya dogru sarkma yapabilir. Bu durumda dayama almak
imkansiz olabilir veya dogru,hassas bir dayama alinamayabilir.Bu
sistemde pnématik olarak kaldirilan destek kollari saci destekleyerek
asagi sarkmasini engeller ve dogru bir dayama yapilmasini saglarlar.
Ayni zamanda bu sistem dnden dayama yapmayi gereksiz kilarken ,
operatdriin veya ilave bir personelin ayni zamanda glivensiz olan bir
sekilde saci manuel olarak yan taraftan desteklemesine ihtiyac kalmaz.
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Genis, renkli, dokunmatik ekranh Lcd: 7%, 800 X 480 Tft Lcd ekran,
Hizli veri girisi

Kolay iletisim, USB bellek kullanalar icin USB girisi,

Ethernet: RJ-45 10/100M

[sletim sistemi: Windows CE

Program kullanimi ve adimlari: Sinirsiz

Urtin Cesidi: Sinirsiz



3 3 2,5 4 4 4

Kesme Kapasitesi mm
Kesme Uzunlugu mm
Kesme Acisi <
Strok/ dk 1/dk.
Motor Glcu kw
Arka Dayama Mesafesi mm
Tabla Genisligi mm
Tabla Yuksekligi mm
Yikseklik mm mm
Genislik mm mm
Uzunluk  mm mm
Yaklasik Agirhk ~kg

STANDART EKiPMANLAR

1350
2° 30’

2050
2° 12

2550
1° 30’

2050
1° 30’

2550

1° 30’

St44 Al celik konstriksiyvon & Kaynak sonrasi stres giderilme

Dijital kontrol
Kolay bicak bosluk ayari
Manuel arka dayama

750mm ballscrew arka dayama
Bilya taneli 6n sac surme plakalari

Parmak koruma

Acil stop butonlu portatif ayak pedali

2 kenarh Ust bicaklar, 2 kenarl alt bicaklar

2 kenarh Ust bicaklar, 4 kenarh alt bigaklar
Yiksek performansl hidrolik ve elektronik bilesenler

OPSIiYONEL EKiPMANLAR

CE normlarina uygunluk

Kullanimi kolay CNC dokunmatik kontrol tGnitesi - D-Touch 7

Kesim hatti isiklandirmasi ve goélge teli

Motorlu arka dayama
Ozel arka dayama

Pnomatik sac destek sistemi

Konveyorll ve hurda araball sac destek sistemi

istifleme ve diizeltme sistemi
0-180° derece ayarlanabilir aci ayarlh génye

ilave destek kollari

Ozel bicak

Kauguklu baski silindirleri
Ozel renk

Deniz asiri tlkeler icin 6zel ambalaj

3100

1°30'

(MS 1303,2003,2525)
(MS 2004,2504,3004)
(MS 2004,2504,3004)

(MS 1303,2003,2525)
( MS 2004,2504,3004)

(MS 2004,2504,3004)
(MS 1303,2003,2525)



