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CNC POINT TO POINT THROUGHFEED
BORING MACHINE

* Harika isler icin Pratik
CNC Delik Makinesi

The Practical CNC Boring Machine
for Great Jobs
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Makine ile Yapilabilen Uygulamalar Machining Operations
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Yatay Delik Dikey Delik Kanal Testere Nihai Urtin

AC BL 80 ¢cok fonksiyonlu bir CNC point to point delik
makinesidir. Kolay kullanimi ve esnekligi sayesinde farkli
isleri ayar suresi kaybetmeden hizlica gerceklestirir.

AC BL 80'is a multi functional CNC point to point through-
feed boring machine. Its simple functionality and flexiblity
makes it easy to adjust without loss of time.
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Calisma Ebatlar On Gorinis
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Matkap Grubu ve Testere Ust Goriints

1900

Matkap Grubu 4000 dev/dak (rpm)

Motor Glicli 1,7kW
_l Testere Gurubu 4000 dev/dak (rpm)

Testere Capi 125mm
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CNC POINT TO POINT THROUGHFEED

BORING MACHINE
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Mukemmel Nihai Uriin Kalitesi
icin Gelistirilmis CNC Point to Point Makinesi

Improved CNC Point To Point Throughfeed Boring Machine
for Excellent Quality of Final Products
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Makine ile Yapilabilen Uygulamalar Machining Operations
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10 Dakikadan Daha Az Surede Yapilan
Moduler Uygulama
Modular Furniture Operation Machined In
Less Then 10 Minutes.

Uygulama Tipleri
Machining Types

Farkli islem Ornekleri
Different Machining Samples



CNC POINT TO POINT THROUGHFEED - CNIC POINT TO POINT

BORING MACHINE

DELIK MAKINESI

Ust Baski ve Sabitleme Sistemi: Delme Ve Kanal Acma
Sirasinda Parcanin Calisma Tablasi Uzerinde Oynama-
dan Durmasini Saglar. Bu Sayede, Delik Islemi Sirasin- vy
da da Parca Kalkmasi ya da Hasarli Delme Gibi Kusur-

lar Meydana Gelmez.
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Calisma Tablasi:

1) Calisma Tablas, is Parcasinin islem
Sirasinda Kusursuz Bir Sekilde Akmasina
imkan Taniyan Disik Strtinme Katsayili
Working Table Ozel Malzemeden
Uretilmistir.
1) Table With Idle Rubber Wheels For Panel In And . 3
Outfeed. Panel Movement On Air Film To Avoid Any 2) Pnomatik Yan Dayama: Uzerinde On
Scratching Of Panels With Delicate Surfaces. Yiiklemeli Kauguk Bazli Tekerleklerin
Bagli Oldugu Dayama, Makine Calisirken

2) Panel Pusher For Smooth And Accurate Is Pargasinin Yan Yiizeyini Zedelemeden
Movement. Gonyede Tutmak Uzere Dizayn Edilmistir.

3) Parca Boyu Fotosel: Parca Boyunu

3) Longitudinal Sinking Reference Stop. High
Okuyan, Hareketli Referans Stopu.

Precision Automatic Reading Of Panel Length.
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Makine Calisma Gruplari Operating Units

OPSIYONEL

Yatay-Dikey Delik Unite
leri, Testere Unitesi ve
Freze Unitesini icinde
Barindiran Calisma
Grubu. Bu Grubun Hassas Takim Degisimini Kolaylastiran
Ve Titresimsiz Hareketi, Kapak Yapisi.

Lineer Kizaklar ve On

Yiklemeli Vidali Miller ile

Saglanir. Grubun Kendine

Ait Bir Merkezi Toz Emme

S CikisiVardir.
Freze Unitesi
4 '-;__q,_ Otomatik Yaglama Sistemi
R ¥ - Makinenin Hareketli Aksami, Numerik Kontrolli
T Otomatik Yaglama Sistemi ile Yaglanmaktadir.
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Numerik Kontrol Numeric Control
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OPSIYONEL Ev, Ofis ve Magaza Mobilyalariicin
KABINET PROGRAMI 3 Boyutlu Kabinet Yazilimi.
Optional Cabinet Software Package for 3D Projecting of Home,
Software Shops and Offices Furniture. Cad-Cam Software Cad-Cam Yazilimi
Boring, Routing, Cutting Graphic Programming with Boring Delme Optimizasyonu ile Delme, Frezeleme, Kesim
Cycle Optimisation. islemlerinin Grafik Programlama5|
Realisation Of Parametric Drawings And Profiles. Parametrik Cizimlerin ve Profillerin Etkinlestirilmesi.
Tools Configuration (Machine Setting - Tools Editor).
Macros For Simple And Complex Processing. Takim Konfiglirasyonu ( Makine Ayarlari - Takim
Editord).

Graphic Visualisation of The Surfaces To Be Machined
Islenecek Yiizeylerin Grafiksel Olarak Goruintiilenmesi.

Importing of DFX Files Generated by CAD Systems Or From .
Commercial Software Packages — Mobilya Imalati Stirecinde Kullanilan Cad Sistemleriya

for Furniture Processing. da Ticari Yazilim Paketleri Tarafindan Olusturulan

Formatlar DXF Formatina Donustiirebilme.

Automatic Conversion of Several DXF Files into ISO )
ISO Editorii Igine Birden Fazla DXF Formatindaki Dosyayi

Bilgisayarli Numerik Kontrol ~ Numeric Control With Pc (Std.) Programmes,
Otomatik Doniistlirme.

-Windows isletim Sistemi -Windows Operating System
-Ethernet Baglantisi -Ethernet Connection
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Teknik Detaylar

Technical Features

CNC POINT TO POINT THROUGHFEED
BORING MACHINE

CNC POINT TO POINT
DELIK MAKINESI

TEKNIK DETAYLAR ACBL 100

XY-Z EKSEN STROKLARI 1670-1330-87mm
XY-Z Eksen Yer Degistirme Hizlar 25-50-25 m/mm
Galisma Tablasi

Hava Filmli Calisma Tablasi STD.

X Ekseni Referans Stopu STD.

Manuel Panel Tutucu STD.

Parca Uzunlugu Optik Okuyucu STD.

Matkap Grubu STD.

X Ekseni Bagimsiz Dikey Matkaplari 5

Y Ekseni Bagimzis Dikey Matkaplari 5

X Ekseni Ciftli Yatay Matkaplari 2

Y Ekseni Ciftli Yatay Matkaplari 1

Matkaplar Arasi Merkez Mesafesi 32mm

Motor Glicli 1,7kW

Motor Devri 4000 dev/dak (rpm)
Testere Unitesi

Matkap Grubu ile Entegre Testere Unitesi

"1,7 kW - @ 125 mm 4000 dev/dak (rpm)"

Freze Motoru

1000+18000 dev/dak (rpm) *opt

Kurulum Bilgileri

Kurulu Gli¢* 8,7 kVA (13,7 *opt)
Calisma Hava Basinci 7+8 bar

Basingli Hava Tuketimi 700 NI/min

Ust Toz Emme Cikigi* @150 mm

Toz Emici Hava Cikis Hizi 25+30 m/sec

Toz Emici Hava Tuiketimi* 1500 m*/h
Toplam Agirlik* 1300 kg

*Makine, Konfigiirasyonuna bagli olarak degisebilir

ozellikler.




“NG POINT T oI AU EEE . NG POINT TO POINT
DELIK MAKINESI

Genel O|QU|EI" Overall Dimensions

Ust Goriinis Calisma Ebatlari
Top View Working Dimensions
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* Makina konfiglirasyonuna bagli olarak degisebilir 6zellikler. *Feature variable according machine configuration.
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O KLU ISLEM CNC WORKING CENTERS

MREEDD

Dusk Yatirim Maliyetli,Yuksek Performansii
CNC Goklu Islem Merkezleri

The CNC Working Center for High Performance
with Minimized Cost

-
MERKEZLERI




CNG WORKING CENTERS - NG COKLU ISLEM
MERKEZLERI

PMRED

Dusuk Yatirm Maliyetli, Yuksek The Cnc Working Center For High Performance
With Small Investment.

Performansli Cnc Coklu Islem Merkezleri
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MERKEZLERI

Cok Yonlu ModulLer Yapisi Sayesinde  Highly Modular Composition
Imalatiniza Gore Dizayn Edilebilir Through Kits Oriented Design.
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C Eksenli Motorlara Is Pargasinin Kalinligini Imalat Sirasinda Olusan Cift Cikisli Yatay Freze Acili ve Masif Pargalari Tasinabilir Kontrol Unitesi

Baglanabilen Olgmek Icin, Freze Motoru  Talaslar Makine Unitesi Makine Uzerinde (Uzaktan Kumanda)

Ozel Indeks Aparatlar. Uzerine Sabitlenmis Disina Tasiyan Talas Sabitleyebilen Tutucular ~ Uzerinde; Acil Stop
Ol¢ciim Cihazi . Konvenyoru. icin On Hazirlik . Butonu, Durdurma

Butonu, Sag/Sol Bolim
Start Butonu, Makine Hiz
Ayar Digmesi Bulunur.
Dijital Ekran Opsiyonludur.
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Kapl, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyag
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilmeniz
icin gelistirilmis Indeks Aparatlari.Bu aparatlar
sabit uclu,cift cikisli ve agili uglu gibi farkli
konfiglirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat
performansini ve Urlin gesitliliginizi arttirir.

A Large Set Of Fixed Or Tilting Angular Heads Com-
ple-te The Configurability And Make This A Perfect
Wor-king Center For The Manufacture Of Panels,
Doors, Windows, Stairs, And For Each Special Applica-
tion.
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Delik - Freze - Testere Driling — Routing — Cutting

STANDART / STANDARD OPSIYONEL / OPTIONAL
1100

C Eksenli Motorlara Baglanabilen Ozel

| \ ‘ indeks Aparatlar.
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Calisma Alanlari ve Eksen Stroklari
Working Zones and Axis Strokes
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PMRED

Yuksek Teknoloji High Technology

Sonlu Elemanlar Metodu Matematik Modeliyle Dizayn Edilmis Makinenin Hareketli Aksami, Bilgisayar Kontrollii Otomatik Kademeli YUKsekligi Bilgisayar Kontrollii Ayarlanabilen Toz Emme
Makine Govdesi Sayesinde, Kullanicilarina YiiKsek Hassasiyet Ve Yaglama Sistemi Ile Yaglanmaktadir. Sistemi (Std) Ve Talas Konveyorii (Opt) Sayesinde Emis Sistemi
Islem Kalitesi Sunmaktadir . Optimize Edilir.

S [y i L= 0
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Buitlin Eksen Hareketleri Yiiksek Kaliteli, Hassas Fir¢asiz Motorlar Bakim Islemlerinin Kolay Yapilabilmesi Igin Glivenlik Kapisi Makinenin Islem Bolgesini Tamamiyla Cevreleyen Seffaf Muhafaza
ve Lineer Klavuzlar Ile Kursun Yataklar Uzerinde Gerceklesmekte- Mevcuttur.

Galisirken OperatoriiN Makineyi Gorebilmesine Olanak Saglar .
dir.
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Hortumsuz Tip Calisma Tablasi Tubeless Type Working Table

Tutucu Sistemler Clamping Systems

Agir Parcalarin Makine Uzerine Kolayca
Yerlestirilmesini Saglayan Panel Kaydima
Plakalari .

Panel Lifting Blades for Easy Positioning
of Heavy Workpieces.

Farkli Uretim isteklerine Cevap Verebi-
lecek Sekilde Hazirlanmis, Degisik Ebat
ve Sekillerde Vakum Kaplari .

Wide Choice of Vacuum Cups with Different
Shapes to Cope with any Customers
Requirement.

The Vacuum Locking of The Cups
Reduces Significantly The Setting Time
of The Working Table.

Vakum Kaplarinin Havali Kilitleme
Sistemi, Calisma Tablasinin Ayarlanma
Siiresini Onemli Bir Bicimde Azaltma
tadir.
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PMRED

Yuksek Teknoloji High Technology

Gaga Referans Stoplari Acili ve Masif Pargalarin Kolayca islenme- Acili ve Masif Parcalarin Islenebilmesi Igin
sini Saglayan Ozel Tutucu Sistemler Mekanik Tespit Sistemi
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Yazillm Software
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Numerik Kontrol

Numeric Control

Vakum Kabi Pozisyonlari

Vakum Kabi Pozisyonlari Arayliz Programi
Sayesinde, Gorsel Olarak Makinenin Referans
Bolgeleri Belirlenir ve islenecek Programlar
Caginlir. Farkli iki Programi Farkli iki Referans
Bolgesine YuKleyerek Tek Bir Program Altinda
Uygulama Imkani ve Kesici Takimin Vakum
Kaplarina Carpmamasi icin Vakum Kabi
Optimizasyonu Ozellikleri Mevcuttur.”

islenecek Malzemelerin Sabitlenmesinde
Kullanilan Vakum kaplarinin Yerlesimini
GOsteren Vakum Kabi Optimizasyonu .

Cad-Cam Yazilimi

Delme Optimizasyonu ile Delme, Frezeleme, Kesim
Islemlerinin Grafik Programlamasi . Parametrik
Cizimlerin ve Profillerin Etkinlestirilmesi. Takim
Konfiglirasyonu ( Makine Ayarlari - Takim Editor( ).

islenecek Yiizeylerin Grafiksel Olarak GorlintiiLenme-
si. Mobilya imalati Stirecinde Kullanilan CAD Sistem-
leri ya da Ticari Yazilim Paketleri Tarafindan Olusturu-
lan Formatlari DXF Formatina DénUstirebilme. iSO
Editoru Igine Birden Fazla DXF Formatindaki Dosyayi
Otomatik Donlistirme.
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PMRED

Kabinet Program (Opsiyonel) Cabinet Program (Optionall
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Teknik Detaylar Technical Datas

TEKNIK DETAYLAR ACMR 330
XY-Z EKSEN STROKLARI 3620-1865-350 mm
XY-Z Eksen Yer Degistirme Hizlari 65-65-25m/min

HORTUMSUZ tip Calisma Tablasi

Aliiminyum Panel Destek Bloklar 6
Delik Unitesi
Matkap Adedi 19

Testere Unitesi

Delik Unitesi icersindeki Testere @125 mm - 4000 dev/dak (rpm)
Frezeleme Unitesi

9 kW hava sogutmali motor - ISO 30 std

C ekseni ops
Kurulum Bilgileri

Kurulu Gui¢* 35kVA
Calisma Hava Basinci T+8 bar
Basingli Hava Tuketimi ~100 Nl/min
Ust Toz Emme Cikigl @250 mm
Konvenyor Kayisindan ¢ikan talas icin Toz Emme Cikisi @120 mm
Toz Emici Hava Cikis Hizi 25+30 mj/sec
Toz Emici Hava Tiiketimi* 4.900 m*/h
Toplam Agirlik* 3.000 kg

*Makine Konfiglirasyonuna bagli olarak degisebilir
ozellikler.
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Genel OIgUIer Overal Dimentions

* Makina konfiglirasyonuna bagli olarak degisebilir 6zellikler. * Feature variable according machine configuration.
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