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Sirket Profili

1980 yilinda Aliminyum ve PVC profil isleme makineleri ile
iiretim yolculuguna baslayan Ozcelik Makina, giiniimiizde
agirlikl olarak aliminyum ve PVC profillerin islenmesinde
kullanilan 70'in {izerinde makinenin dnde gelen iireticisi haline
gelmistir. Bunlarin yaninda Alliminyum Kompozit Panel, Demir ve
Celik profil gibi farkli endiistriyel trinlerin islenmesine de imkan
saglayan nitelikli makineleri de iiriin gamina katmaya devam
etmektedir.

istanbul'un sanayi bélgelerinden Orhanli'da 16.000 m? kapali
alana sahip tam entegre makine iiretim tesisinde Ar&Ge
miihendisleri, makine miihendisleri, pazarlama ve teknik olmak
uzere 170 kisilik uzman ekibi ile senede 40.000 adet Uretim
kapasitesine ulagmistir.

Belgelendirmeye dnem veren, kalitesini Avrupa Giivenlik
Standartlarina Uygunluk (CE) belgesi, Yonetim Sistemi Kalite
Belgesi (1S0 9001:2008 TUV CERT) Rusya Giimriik Birligi

Company Profile

Ozcelik Machinery began its manufacturing journey with
aluminum and PVC profile processing machines in 1980, is,
now, a leading manufacturer of more than 70 machines used
mainly in processing aluminum and PVC profiles. And the
company continues to enrich its product range with other high
quality machines for different industrial products like aluminum
composite panels, iron and steel profiles.

With its 16,000 m? indoor area in istanbul - Orhanli industrial
zone, and a workforce of 170 people comprising of R&D
engineers, mechanical engineers along with marketing and
technical specialists, the company is able to produce 40,000
units of machinery annually at its fully integrated production
plant.

Itis a brand that attaches importance to certification and thus certified
its manufacturing quality with European Conformity (CE), Management
System Quality (1S0 9001:2008 TUV CERT), Russian Customs Union
(EAC), Ukraine Product Quality (UKR-SEPRO) certificates.

Belgesi (EAC), Ukrayna Uriin Kalite Belgeleri (UKR-SEPRO) ile
tescillemis bir markadir.

Ozgelik Uretim teknolojilerini yakindan takip eden ve bunu iretim
hatlarina uygulayan teknoloji odakli bir sirkettir.

Dokiimhane, Kaliphane, Aliminyum Enjeksiyon Makineleri, CNC
isleme Merkezleri, Bobinaj Atélyesi, Boyahane, Lazer, Caka ve
Biikiim Atolyeleri ile tam entegre tesisinde; Portatif, Tek Kafa,
Cift Kafa, Dort Kafa, Kompozit Panel isleme, CNC Kesim ve
isleme Merkezleri ile miigterilerin her tiirlii ihtiyaglarina ve
kisiye ozel ¢oziimler sunabilmektedir.

Satis ve satis sonrasi hizmetler, yedek parga stogu ile yurt
iginde oldugu kadar yurt disinda; Rusya ve Ukrayna, Tirki
Cumhuriyetler, Ortadogu, Kuzey Afrika, Avrupa, Amerika, Asya'da
merkezi noktalarda yer alan ve her gegen giin sayilari artan bayi
agi ile musteri taleplerine hizli ve kaliteli ¢oziimler sunmaktadir.

Ozcelik is a technology-oriented company that follows the
latest production technologies closely and applies them to its
production lines.

The company can provide custom solutions to all the needs of
its customers with its portable, single-double-quartet-composite
panel processing, CNC cutting and processing centers at its
facility fully integrated with a foundry, a molding room, aluminum
injection machines, CNC processing centers, a coil winding
workshop, a paint shop, a laser workshop, and sheet metal
braking and twisting workshops.

With its sales and after sales services, spare part stocks, the
company offers fast and high quality solutions to customer
demands both in Turkey and overseas with its constantly
expanding dealer network currently including central points in
Russia, Ukraine, Turkic Republics, Middle East, North Africa,
Europe, America and Asia besides Turkey.
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CNC Kontrollii Profil Kesim Merkezi
(3 Eksen)

OZELLIKLER

Altiminyum ve PVC profillerin kesim iglemlerini

yapmak icin kullanilir.

7 adet profil besleme kapasitesi

+  30°ile 150° arasindaki tim agilarda hassas
kesim

@ 550 mm testere
*  Firesiz kesim

Dokunmatik ekran

Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB
lizerinden veri aktarimi

»  Uzaktan erisim

 Verimliligi arttiran ytiksek kesim kapasitesi

*  Yiksek hizli eksen hareketleri

+ Servo kontrollii tutucu

+ Isleme alaninda otomatik yaglama

Standart Ekipmanlar

* (0550 mm testere
+  Otomatik talas tahliye {initesi

Opsiyonel Ekipmanlar

»  Barkod sistemi

»  Besleme ve gikis konveyorlerinde istege bagh
uzunluk



ALCOR-1

Kesim Mesafeleri

X Ekseni (Boyuna) min 270 mm / max 3000 mm
Y Ekseni (Yatay) min 30 mm / max 150 mm
7 Ekseni (Dikey) min 30 mm / max 180 mm
A Ekseni (D6nme hareketi) 30°/150°
¢ SR Ekseni (Stirme Robotu) min 700 mm / max 6500 mm
X Ekseni (Boyuna) 60 m/dk
7 Ekseni (Dikey) 60 m/dk
+ AEkseni (Donme Hareketi) 120°/sn
| kesmOnitesi |
» Testere gapl 550 mm
+ Testere pozisyonlama 30°/150°
»  Testere motor glicii 3kW-4HP
| ferik |
. Gig 132kW
+  Voltaj 400V 3N PEAC
* Frekans 50-60Hz
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CNC Controlled Profile Cutting Center
(3 Axis)

Centre de Controle CNC pour découpage
de profilé (3 axes)

Centro de Corte de Perfis Controlado por
CNC (3 eixos)

Centro de corte de perfiles con control
numérico (3 ejes)

plass (USLN) SS9 51 ad 350
(9lxe 3) CNC \o&’.’i

T
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FEATURES

Used for cutting processes of aluminum and PVC

profiles.

* Feeding capacity for 7 profiles

»  Precision cutting at any angle between 30°
and 150°

* (550 mm saw blade

»  Waste-free cutting

» Touchscreen

+ Data transfer over remote network
connection, Ethernet and USB

* Remote access

* High cutting capacity to increase efficiency

*  High speed axis movements

 Servo controlled vice gripper

*  Automatic lubrication in processing area

Standard Equipment
* (550 mm saw blade
+  Automatic sawdust discharge unit

Optional Equipment

* Barcode printer

+  Optional length for feeding and output
conveyors

951 m

[o]

PARTICULARITES

Destiné au sciage de profilés en aluminium et

enPVC.

*  Mécanisme dalimentation pour 7 profilés

»  Découpe haute précision a tous les angles
entre 30° et +150°

+ Lamede @550 mm

»  Découpe sans déchéts

» Ecrantactile

+ Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

»  Acces adistance

»  Découpage haute performance pour une
productivité élevée

»  Mouvements axiaux a haute vitesse

» Positionnement de support avec
servomoteur

*  Lubrification automatique dans I'espace
d'usinage

Equipement standard
* Lamede @550 mm
+ Unité dévacuation automatique des copeaux

Equipement optionnel

* Imprimante de code a barres

*  Longueur modifiable des convoyeurs
dalimentation et de sortie modifiable

KNIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKH

VcnonbayeTcs Ans pesku anioMuH1EBbIX NPodunel

v npoduneit 13 MBX.

+ 3arpysKa Ha IeHTOuHbII KOHBeliep 7 npoduneit

»  TouHas peska nog ntobbim yrnom ot 30° go 150°

* Pexywwit anck @ 550 Mm

«  OnTuMM3auwns 0TX0[oB

»  CeHCOpHbI 3KpaH

 [lepenada fjaHHbIX Yepes ynaneHHoe ceTeBoe
noakntoyeHe, Ethernet 1 USB

* B0O3MOXHOCTb AVCTAHLMOHHOTO BbISBAEHUS 1
ycnpaenexus OLUMBOK W YCTPaHeHs Henonagaok

*  Bblcokas NpousBoaNTENbHOCTb pe3ky Ans
MOBbILLIEHNS ADDEKTUBHOCTH

+ BbIcoKas CKOpOCTb OCEBbIX NepemelLLeHIi

*  3axsaT C napannebHbIMu rybkamm ¢
CepBOyNpaBeHneM

+  ABTOMaTM4eCKast Mofaya CMasky B pabouyto
30H
CraH/iapTHas KOMN/EKTaLms

o Pexyuwmit anek @ 550 Mm

= YCTPOICTBO aBTOMATUYECKOTO yAaEHNS
OnMMoK

[lononnuTenbHoe 060pyA0BaHMe
*  TpuHTEp WTPUX KOAOB

*  /13MeHeHVe ANnHbI KOHBEEPOB Nofaum 1
BbIxofa npoduns

3240 mm

CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de corte de perfiles de

aluminioy PVC

» Capacidad de alimentacion de 7 perfiles

+ Cortes precisos a cualquier angulo, entre
30°y 150°

+ Disco de corte @ 550 mm

+ Corte sin desperdicios

* Pantalla tactil

+ Transferencia de datos a través de conexion
remota, Ethernet y USB

* Localizacion de fallos y facil solucién de los
problemas gracias al acceso remoto

* Alta capacidad de corte para incrementar la
eficiencia

* Ejes de movimiento de alta velocidad

* Pinza de agarre con control servo

* Lubricacién automatica en el drea de
procesamiento

Equipamiento estandar
* Disco de corte @ 550 mm
* Unidad de descarga automatica de virutas

Equipamiento opcional
 Impresora de cédigo de barras
* Longitud opcional de las mesas
transportadoras de entrada y de salida

7853 mm
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Robot Profil Siirme Sistemli
Otomatik Onden Cikma Kesim
Makinesi @ 550 mm

OZELLIKLER

Hidro-Pnématik kontrollli testere hareketi, tam otomatik galisma

sistemi

*  Servo hareket sistemi sayesinde +/-0.1° hassasiyet -22,5°
ve 45° agllar arasindaki tim ara derecelerde otomatik
pozisyonlama

*  Profillerin hassas olarak pozisyonlanmasini saglayan servo
eksen kontrollt manuel ayarlamali pndmatik tutucu robot

+  Emniyet sensorlii muhafaza ile glivenli kesim

+  Islem programlama ve genis hafiza

+  Seriiglem ve hassas 6lgi

* () 550 mm testere

+  Ciftelkumanda uygulamasi

+  Ayarlanabilir testere gikis hizi

*  Testere gikis mesafesi kontrol imkani

+  Manuel ve listeden otomatik kesim yapabilme ozelligi

+  CSV dosya transferi, biitiin gizim programlarina entegre
kolay kullanilabilen ara ytiz program

+  Otomatik olarak galisan yatay ve iist mengene sistemi

+ 10" Windows tabanli dokunmatik ekranli endstriyel PC ve
kolay kullanilabilen pratik arayliz

+  Uzaktan erisim

*  Cikis tarafinda 6lgii kompanzasyon sistemli manuel
dayamali kesim imkani

+90° ve dider ara agili dilimle zelligi

*  Kesimde kaldigi yerden devam edebilme &zelligi (Acil
durdurmalar, elektrik kesintisi vb), kesim listesini bastan
sona tarayip kesilmemis pargalan tespit ederek kesim
Gnerisi sunar.

*+  Kesim optimizasyon programi kullanmaksizin profil
listesi girii imkan ile farkli profil serilerini barkod bilgisi
gonderebilme imkani ve sirali kesimde listeden profil
segebilme imkani

*  Yiiklenen profilin tlim boyunu kullanabilme (Agi ve kesim
fireleri harig)

e e ey

Standart Ekipmanlar

+ Manuel dayamali gikig konveyorii
* (550 mm testere (1 adet)
+  Sogutma sistemi

Opsiyonel Ekipmanlar

+  Barkod yazici
+  Tozemme sistemi
« Testere profil ylikseklik dlgiilerini kontrol sistemi

+ Testere gkis mesafesini dijital ayarlama
* Servo kontrollii tutucu konumlandirma

®
Y ozcelik

=




LEOplus

SR Ekseni (Stirme Robotu)

Testere Capl
Testere Donme Agisi
Testere Motor Glicu

min 700 mm / max 6000 mm

550 mm
22,5° [ 45°
3kW / 4HP

TA Ekseni (Testere Agr)
SR Ekseni (Stirme Robotu)

70°/sn
112 m/dk

isleme Mesafeleri Pozisyonlama Hizi

360
256ﬁ
230
160
1361W
100
50
0 50 100 130 160 190
D s
SASINES ® # I
n 2d min iy . g/\’l/\
SPA max x
Air
Pressure Consumption
4 13000 50 15 1 3000 | 50 5 | 550 |30-32 44 | 3000 0 mm 6000 mm 6-8 35 11465 x 1905 x 1580
3 rpm | 60 A 07 |rpm | 60 A |mm | mm | mm | rpm bar L /min 1150 kg




Automatic Cutting Machine with

Forward Motion

ade @ 550 mm with

Robot Profile Drive System

FEATURES

Saw blade control with hydro-pneumatic control, full
automatic operation system

Automatic positioning at all degrees between -22.5°
and +45° with +/-0.1° accuracy with servo motion
system

Pneumatic holder robot with servo axis control and
manuel adjustment feature for accurate positioning of
profiles

Secure cutting by the cover equipped with a safety
sensor

Process programming and large memory

Batch processing and precision measurement

() 550 mm saw blade

Double hand control application

Adjustable saw blade travel speed

Ability to control saw blade travel distance

Ability to perform cutting automatically from the list or
manually

CSV file transfer, easy to use interface program
integrated with all drawing software tools
Automatically operated horizontal and upper clamping
system

Industrial PC with Windows based 10" touchscreen and
easy to use practical interface

Remote access

Ability to perform cutting with manual gauge with size
compensation system on output side

Ability to slice at 90° and other interim angles

Resume cutting feature (emergency stops, blackouts,
etc.) provides cutting advice by making a full scan in
cutting list and detecting uncut pieces.

Ability to send bar code information of different profile
batches by profile list input without using a cutting
optimization program and ability to choose profile from
the list in batch cutting

Ability to use full length of loaded profile (Excluding
angle and cutting waste)

Standard Equipment

Output conveyor with manual gauge
550 mm saw blade (1 pes)
Cooling system

Optional Equipment

Barcode printer

Dust vacuuming system

Saw blade profile height size control system
Digital adjustment of saw blade travel distance
Holder positioning with servo control

Machine de coupe automatique et

numérique avec lame frontale @ 550
mm avec systéme robot de commande
de profilés

PARTICULARITES

Controle de lame avec commande hydropneumatique,

systéme de fonctionnement entierement automatique

«  Positionnement automatique a tous les degrés entre
-22,5° et +45° avec +/-0,1° de précision et un systeme de
servocommande

«  Support robot pneumatique avec commande des axes
du servomoteur et fonctionnalité de réglage manuel pour
un positionnement précis des profilés

«  Découpage sécurisé a laide du capot équipé d'un
détecteur de sécurité

*  Programmation de lopération et mémoire haute capacité

«  Opération en série et mesures précises

* Lamede @550 mm

«  Application de commande manuelle double

«  Vitesse de déplacement de la lame de scie réglable

«  Capacité a controler la distance de déplacement de la
lame de scie

«  Capacité a effectuer des découpes automatiquement a
partir de la liste ou manuellement

«  Transfert de fichiers CSV, programme d'interface facile a
utiliser intégré avec tous les outils logiciels de dessin

«  Systeme de serrage des parties supérieure et horizontale
actionné automatiquement

*  PCindustriel doté d'un écran Windows 10" et d'une
interface pratique facile a utiliser

+  Accés adistance

«  Capacité a effectuer des découpes a Iaide d'une jauge
manuelle avec systeme de compensation de cote sur le
coté sortie

+  Capacité a trancher a 90° et d'autres angles
intermédiaires

«  Lafonctionnalité Reprendre la coupe (arréts d'urgence,
pannes de courant, etc.) fournit des conseils sur la
coupe en balayant entierement Ia liste des pieces et en
détectant les pieces non découpées.

+  Capacité a envoyer les informations du code a barres
de différents lots de profils par les entrées de la liste de
profils sans utiliser le programme doptimisation des
coupes et la capacité a sélectionner le profil a partir de la
liste dans la découpe par lots

«  Capacité a utiliser la pleine longueur des profils chargés
(Angle et déchets de coupe exclus)

Equipement standard

«  Convoyeur de sortie avec jauge manuelle
«  Lamede @550 mm (1 piece)
«  Dispositif de refroidissement

Equipement optionnel

*  Imprimante de code a barres

«  Systeme daspiration de la poussiére

«  Systeme de controle de la hauteur du profilé de la lame
de scie

*  Réglage numérique de la distance de déplacement de la
lame de scie

«  Positionnement du support avec servocommande

ABTOMAaTHYECKMiA CTAHOK A1l PE3KH C
(poHTaNbHOI NopaYeil NWIbHOrO Aucka @
550 MM, oCHaLL,eHHblii pO60TH3HPOBaHHOI
cucTemoii npuBoaa npoduns

KJIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKHN

TMAPONHeBMATIYECKAs CUCTEMA YNPABEHS PEXYLLMM ANCKOM,

cucTeMa paboTbl B NOMHOCTHIO aBTOMATUYECKOM Pexmme

«  ABTOMaTW4ECKOE NO3NLIMOHMPOBAHIE NOZ HOGHIM YoM
0T -22,5° 40 +45° C NOMOLLBIO CHCTEMbI CEPBONPUBOAOB C
TOYHOCTbHO B +/-0,1°

«  [HeBMaTI4eCKMiA POGOTH3NPOBAHHBIN AepXaTent C
yrpaBneHnem 0CsMM CEPBOMPUBOA0B W QYHKLNS PY4HON
PErynMpoBKM ANst TOYHOrO NO3WLMOHMPOBaHS Npoduneit

«  bes30nacHoCTb peski 06ecreurBaeT KpbIlLka ¢
npeaoXpaHuTENbHBIM AaTYNKOM

«  [porpammupoBaHIe NPOLIECCa v pacluMpeHHas namsTb

«  TocnepoBatenbHas 06paboTka 1 TOYHOCTb M3MeEpEHUs

e Pexyuwmii anck @ 550 mm

«  TpunoxeHve Ans ynpasneHus 06eumm pykamm

*  Perynupyemas CKopoCTb NepemeLLEeHms pexyLLero Avcka

*  BO3MOXHOCTb ypaBneHs PacCTosH1eM MepemeLLieHms
pexyLLero ancka

* BO3MOXHOCTb BbIMOMHEHMS PE3KY B aBTOMATUYECKOM PEXVIME
10 CMMCKY WAV B PyYHOM pexume

*  TlepeHoc CSV-haiina ¢ MOMOLLbHO MHTYUTUBHO-MOHSITHOM
nporpamMmbl uHTepdeiica, MHTErpUPOBaHHON CO BCemM
MPOrPaMMHBIMY YEPTEXHBIMI MHCTPYMEHTaMM

«  ABTOMaTH4eCKas rOpU3OHTaNbHAs U BEPXHSA 3aKUMHas
cuctema

«  [lpoMbitwneHHbii MK ¢ OC Windows ¢ 10-atoliMoBbIM
CEHCOPHbIM 3KPAHOM W MHTYWTUBHO-MOHSATHBIM NMPAKTAYHbBIM
nHTEpdericoM

* BO3MOXHOCTb AMCTAHLMOHHOIO BbISBNEHNS 1 UCMPABAEHMS
OLUMBOK M yCTPaHeHNs Henonagok

* BO3MOXHOCTb BbINOMHEHMS PE3KN B PYYHOM PEXMME C
CMCTEMO KOMMEHCUPOBAHWS Pa3MepoB Ha CTOPOHE Bbxoaa

¢ Bo3MOXHOCTb Hape3aHus nog yrnom B 90° 1 npoynmMm
MPOMEXYTOHHBIMY 3HAYEHNAMM YrI0B

« OyHKUMS NPOAOIKEHNS PesK (B Cllyyae aBapuiiHOTO OCTaHOBa,
06pbIBa Nofaum NUTaHNs 1 T.4.) NPeAOCTaBNSET pekoMeHAaLMN
10 peske NyTeM NPOBEAEH!S NONHOTO CKaHMPOBAHMS CricKa
Pe3Ki1 1 OrpeseneHus HeOTPe3aHHbIX SN1EMEHTOB.

*  BO3MOXHOCTb OTNPaBKM MHQOPMALMIO B LUTPUX-KOZE ANst
pasnuyHbIX cepuii npoduns nyTem BBOAA Cnvcka npoduneii
63 1Cnonb3oBaHs MPorpaMMbl OMTUMM3ALIMN PE3K, a TakKe
BO3MOXHOCTb BbIGOPa Npoh1As 13 crivcka pesku cepun

* BO3MOXHOCTb MCMONb30BaHNS MOAHON A7MHBI 3arPYXKEHHOTO
npothuAst (MCKIK0Yas yribl 1 OTXOAbI PE3KH)

CraHpapTHasi KOMNNeKTauus

*  BbIxoaHol KOHBEVIEP C Py4HbIM YCTPONCTBOM 3MEPEHUA
+ Pexylmit anck @ 550 MM (1 nunbl)
«  CuctemMa oxnaxaeHus

[lononuuTenbHoe 060pyA0BaHMe

*  [lpuHTep WTPMX KOAOB

*  [lbinecoc gns céopa MBX, [epeBaHHOM 1 antoMIUH1eBOI
CTPY>KKM

+  CucTema ynpaBnerus BbICOTON MPOGMAS PEXYLLErO AncKa

*  Uudposas perynmpoBka pacCTosHUS BbIABVKEHNS NMNMbI
COrnacHo pasmepam npoduns

*  [103MUMOHMPOBaHME AepxaTens C MOMOLLBIO CUCTEMbI
ynpaBeHns cepBonprUBoAamm

Tronzadora completamente automatica
con disco de @ 550 mm de avance frontal
con accionamiento de perfil robot

CARACTERISTICAS

Control de disco con control hidroneumatico, sistema de

operacion completamente automatico

«  Posicién automatica en todos los grados entre -22.5° a
+45° con precision de +/-0.1° gracias al sistema servo
asistido

*  Robot de soporte neumético con control de ejes servo
y funcién de ajuste manual para un posicionamiento
preciso de los perfiles

«  Corte seguro con la cubierta equipada con sensor de
sequridad

*  Programacién de proceso y capacidad de memoria
grande

«  Procesamiento en serie y medicion de precision

«  Disco de corte @ 550 mm

«  Control doble de mano

*  Velocidad de corte ajustable

«  Capacidad de control de la distancia de corte

«  Capacidad de realizar automéaticamente el corte de la
lista 0 manualmente

«  Transferencia de archivos CSV, programa con interface
de fécil utilizacion integrado con todas las herramientas
de software de disefio

«  Sistema de blogueo superior y horizontal de operacion
automatica

*  PCindustrial con pantalla téctil de 10" Windows e
interface facil utilizacion

*  Acceso remoto

«  Capacidad de realizar el corte con calibre manual con
sistema de compensacion de tamafio en el lado de
salida

«  Capacidad de corte a 90° y otros angulos intermedios

+ Funcidn de retoma de corte (paradas de emergencia,
cortes de electricidad, etc.) proporciona asesoramiento
de corte gracias a un andlisis completo de la lista de
corte y detectando las piezas sin cortar

«  Capacidad de envio de informacion de cédigo de barras
de diferentes series de perfiles por entrada de lista de
perfil sin la utilizacién de un programa de optimizacion
de corte y la capacidad de elegir un perfil de la lista de
corte en serie

«  Capacidad de utilizacién de la extension completa del
perfil cargado (excepto ngulos y residuos de corte)

Equipamiento estandar

»  Transportadora de salida con calibre manual
«  Disco de corte de @ 550 mm (1 pieza)
«  Sistema de enfriamiento

Equipamiento opcional

*  Impresora de cédigo de barras

«  Sistema de aspirado de virutas

«  Sistema de control de la altura del perfil del disco
« Ajustedigital de la distancia de corte

«  Posicionamiento de soporte con control servo
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CNC Kontrollii Profil igleme ve Kesim
Merkezi (8 Eksen - 14 igleme Ekseni)

OZELLIKLER

PVC profillerin 4 yiizeyinde kesim, freze, delme,

markalama iglemlerini yapmak igin kullanili.

7 adet profil besleme kapasitesi

»30°ile 150° arasindaki tiim agilarda hassas
kesim

@ 550 mm testere
*  Firesiz kesim

Dokunmatik ekran

Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB
tzerinden veri aktarimi

+  Uzaktan erisim

* Profilin 4 farkli yiizeyinde iglem yapabilme

* Yiksek hizda eksen hareketleri

 Verimliligi artiran yiiksek kesim ve isleme
kapasitesi

+ Kesim ve igleme tinitelerini birbirinden
bagimsiz kullanabilme

* Servo kontrollii tutucu

* Isleme alaninda otomatik yaglama

Standart Ekipmanlar

* (9550 mm testere
+  Otomatik talas tahliye tinitesi
+ Barkod yazici

Opsiyonel Ekipmanlar

= Besleme ve gikis konveyorlerinde istege bagh
uzunluk
»  Ektakim
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ALCOR-IIR

isleme Mesafeleri Spindle
X Ekseni (Boyuna) min270 mm/max 3000mm = Fan Sogutmal Elekrtospindle 13 adet
Y Ekseni (Yatay) min30 mm/max 150 mm +  Max. Rotasyon Hizi 18000 rpm
7 Ekseni (Dikey) min30mm/max 180mm <  Takim Tutucu ER20 180 [
* SR Ekseni (Siirme Robotu) - min 1500 mm/ max 6500 mm «  Spindle Giicii 1,1kw | |
»  Sogutma Tipi Fan 150 II II
f :
T . q
Pozisyonlama Hizi Kesim Unitesi 0 45 /190 /
X Ekseni (Boyuna) 55m/dk = Testere Capi 550 mm 1o / /
Y Ekseni (Yatay) 30m/dk < Testere Donme Agisi 30°/150° //
Z Ekseni (Dikey) 30m/dk + Testere Motor Giici 3KW - 4HP 80 / VA
»  TZEkseni (Testere Dikey) 22 m/dk I T /, /
»  TAEkseni (Testere Agr) 126°/sn 50 - — /
« SR Ekseni (Siirme Robotu) 130 m/dk ] /
20 | / /
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CNC Controlled Profile Machining and
Cutting Center (8 Axis - 14 Machining Axis)

FEATURES

Used for cutting, milling, punching and marking

processes on 4 surfaces of PVC profiles.

* Feeding capacity for 7 profiles

*  Precision cutting at any angle between 30°
and 150°

* (550 mm saw blade

»  Waste-free cutting

 Touchscreen

« Datatransfer over remote network connection,
Ethernet and USB

*  Remote access

*  Ability to process 4 different surfaces of a profile

*»  High speed axis movements

* High cutting and processing capacity increasing
efficiency

Automatic lubrication in processing area

*  Ability to use cutting and processing units
independently

Servo controlled vice gripper

Standard Equipment
* (3550 mm saw blade
+  Automatic sawdust discharge unit
+ Barcode system

Optional Equipment

» Optional length for feeding and output
conveyors

+ Additional tool

Centre de Contrdle CNC pour découpage et
traitement de profilé
(8 Axes - 14 axes d'usinage)

PARTICULARITES

Destiné au découpage, fraisage, forage, marquage

sur les 4 surfaces des profilés en PVC.

*  Mécanisme dalimentation pour 7 profilés

» Découpe haute précision a tous les angles
entre 30° et 150°

+ Lamede @550 mm

»  Découpe sans déchéts

» Ecrantactile

* Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

» Accesadistance

»  Peut effectuer des opérations sur les 4 faces
du profilé

» Mouvements axiaux a haute vitesse

»  Découpage et capacité opérationnelle de haut
niveau augmentant la productivité

*  Lubrification automatique dans l'espace
d'usinage

«  Utilisation indépendante des unités de
découpe et dopération

» Positionnement de support avec servomoteur

Equipement standard
* Lamede @550 mm
Unité d'évacuation automatique des copeaux
»  Systeme de code a barres

Equipement optionnel

* Longueur modifiable des convoyeurs
dalimentation et de sortie modifiable
*  Ensemble supplémentaire

LieHTp pe3ku 1 06paboTku npoduneii c
CNC ynpaeneHuem
(8 oceii - 14 oceii 06paboTKy)

KNIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKH

VcnonbayeTes Ans pesky, hpe3epoBKy, CBEpERNS 1

MapKMPOBKI Ha 4 NoBepXHOCTSX npoduns 13 MBX.

3arpysKa Ha IeHTOYHbII KoHBeYiep 7 npoduneit

 TouHas peska nog ntobbiM yrnom ot 30° fo 150°

* PexyLmit auek @ 550 mm

*  OnTMM3aLms OTX0a0B

*  CeHcopHbI aKkpaH

*  [lepenaya AaHHbIX Yepes yaaneHHoe ceTeoe
nogxntoYeHre, Ethernet n USB

*  BO3MOXHOCTb AVCTAHLMOHHOMO BbISBAIEHNS 11
VICNPaBIEHNS OLLIMGOK 11 YCTPAHEHWS! Henonaok

+  06paboTKa 4 pasnniHbIx NOBEPXHOCTEN Npoduns

*  Bbicokas CKOpOCTb OCEBbIX NepeMeLLEeHMiA

o [1n9 yBenmyeHmus ahdeKTUBHOCTY BbICOKast
MPOV3BOANTENBHOCTb PE3KI 11 06PAGOTKY

+  ABTOMaTIYeCKast Nojada cMasky B paboyro 30Hy

*  BO3MOXHOCTb HE3aBMCVIMOTO VCMOb30BaHMS
PEXYLLIEro 1 06pabaTbIBaOLLErO arperatoB

3axsat C napannenbHbIMI rybkamm ¢
CEpBOynpaBeHreM

CraHpapTHasi KOMNeKTauus
o Pexywwit anck @ 550 Mm

° YCTDOVICTBO ABTOMATU4ECKOro yaaneHns onmnoK

*  Cucrema LTpMx-Kofa

[lononHutenbHoe o60pyAoBaHne

*  /I3MeHeHve LMHbI KOHBEEPOB Nopayn 1
BbIx04a npomng

e JlononHUTENbHbIA MHCTRYMEHT

Centro de corte y procesamiento de perfiles
con sistema de control numérico

(8 ejes - 14 ejes de mecanizado)

CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de corte, fresado, perforado y

ranurado en perfiles de PVC sobre sus 4 superficies

»  Capacidad de alimentacion de 7 perfiles

»  Cortes precisos a cualquier angulo, entre 30°
y 150°

* Disco de corte @ 550 mm

+  Corte sin desperdicios
Pantalla tactil

+ Transferencia de datos a través de conexion
remota, Ethernet y USB
Localizacion de fallos y facil solucién de los
problemas gracias al acceso remoto
Habilidad para procesar 4 superficies diferentes
de un perfil
Ejes de movimiento de alta velocidad

» Alta capacidad de corte y procesamiento para
incrementar la eficiencia
Lubricacién automatica en el drea de
procesamiento

»  Capacidad de usar unidades de corte y
procesamiento de manera independiente

*  Pinza de agarre con control servo

Equipamiento estandar
* Disco de corte @ 550 mm
* Unidad de descarga automatica de virutas
 Sistema de cddigo de barras

Equipamiento opcional
* Longitud opcional de las mesas
transportadoras de entrada y de salida
* Herramienta adicional
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CNC Kontrollii Profil isleme ve
Kesim Merkezi (10 Eksen)

OZELLIKLER

Profillerin 4 yiizeyinde kesim, freze, delme,

markalama iglemlerini yapmak igin kullanilir.

7 adet profil besleme kapasitesi

= 30°ile 150° arasindaki tim agilarda hassas
kesim

(@ 550 mm testere
*  Firesiz kesim

Dokunmatik ekran

+  Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB
lizerinden veri aktarimi

+  Uzaktan erisim

* Profilin 4 farkli yiizeyinde iglem yapabilme

*  Yiiksek hizda eksen hareketleri

 Verimliligi artiran yiiksek kesim ve isleme
kapasitesii

+ Kesim ve isleme initelerini birbirinden
bagimsiz kullanabilme

* Servo kontrolli tutucu

+ Isleme alaninda otomatik yaglama

Standart Ekipmanlar

* (0550 mm testere
+  Otomatik talas tahliye tinitesi
+ Barkod yazici

Opsiyonel Ekipmanlar

»  Besleme ve gikis konveyorlerinde istege bagh
uzunluk
»  Ektakim



ALCOR-1IC

isleme Mesafeleri Spindle

X Ekseni (Boyuna) min270 mm/max 3000mm «  Fan Sogutmal Elekrtospindle 4 adet
Y Ekseni (Yatay) min30mm/max 150mm <  Max. Rotasyon Hizi 18000 rpm
7 Ekseni (Dikey) min30mm/max 180mm «  Takim Tutucu ER20 180 [
+ SREkseni (Stirme Robotu)  min 1500 mm/max 6500 mm = Spindle Giicii 3kw | |
+  Sogutma Tipi Fan 150 II [I
f .
T . q
Pozisyonlama Hizi Kesim Unitesi 0 43790 /
X Ekseni (Boyuna) 64m/dk « Testere Gapi 550 mm 1o / /
Y Ekseni (Yatay) 64m/dk « Testere Donme Agisi 30°/150° //
« 7 Ekseni (Dikey) 40m/dk « Testere Motor Glicil 3KW - 4HP 80 / /
»  TZEkseni (Testere Dikey) 22 m/dk I T /, /
+ TAEkseni (Testere Agl) 126°/sn S0 r — /
SR Ekseni (Stirme Robotu) 130 m/dk ] // v
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CNC Controlled Profile Machining and
Cutting Center (10 Axis)

FEATURES

Used for cutting, milling, punching and marking

processes on 4 surfaces of profiles.

* Feeding capacity for 7 profiles

*  Precision cutting at any angle between 30° and
150°

* (550 mm saw blade

»  Waste-free cutting

+ Touchscreen

+ Datatransfer over remote network connection,
Ethernet and USB

* Remote access

+  Ability to process 4 different surfaces of a profile

*  High speed axis movements

* High cutting and processing capacity increasing
efficiency

*  Ability to use cutting and processing units
independently

 Servo controlled vice gripper

*  Automatic lubrication in processing area

Standard Equipment
* (550 mm saw blade
Automatic sawdust discharge unit

Barcode printer

Optional Equipment
»  Optional length for feeding and output

conveyors
Additional tool

Centre de Controle CNC pour découpage et
traitement de profilé (10 Axes)

PARTICULARITES

Destiné au découpage, fraisage, forage, marquage

sur les 4 surfaces des profilés en PVC.

*  Mécanisme dalimentation pour 7 profilés

»  Découpe haute précision a tous les angles
entre 30° et 150°

* Lamede @550 mm

»  Découpe sans déchéts

» Ecrantactile

+ Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

» Acces adistance

»  Peut effectuer des opérations sur les 4 faces
du profilé

»  Mouvements axiaux a haute vitesse

»  Découpage et capacité opérationnelle de haut
niveau augmentant la productivité

«  Utilisation indépendante des unités de
découpe et dopération

«  Positionnement de support avec servomoteur

*  Lubrification automatique dans I'espace
d'usinage

Equipement standard
* Lamede @550 mm
Unité d'évacuation automatique des copeaux
* Imprimante de code a barres

Equipement optionnel
* Longueur modifiable des convoyeurs
dalimentation et de sortie modifiable
*  Ensemble supplémentaire

LienTp pe3sku n 06paboTku npodmneii c
CNC ynpaenenuem (10 oceit)

KNIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKH

VcnonbayeTcs ans pesky, hpesepoBky, CBEpPERNS 1

MapKMPOBKM Ha 4 NoBepXHOCTAX Mpoduns 13 MBX.

+ 3arpysKa Ha IeHTOuHbII KOHBeviep 7 npoduneit

+  TouHas peska nog ntobbim yrnom ot 30° go 150°

o Pexyuwwit anck @ 550 Mm

*  ONTUMM3aUMS OTX0ROB

*  CeHCOpHbIit 3KpaH

+  [lepenava jaHHbIX Yepes ynaneHHoe ceTeBoe
noaxnoyeHme, Ethernet n USB

*  BO3MOXHOCTb ANCTaHLUMOHHOTO BbISIBNEHNS 11
VICrpaBeHVs! OLMBOK 11 YCTPaHeHNs Henonaaok

»  06paboTKa 4 pasfnyHbIX NOBEPXHOCTEN
npoduns

*  Bbicokasi CKOPOCTb OCEBbIX MepeMeLLiEHMI

«  [Ins yBenuyerus addeKTUBHOCTY BbicOKas
MPOV3BOANTENBHOCTb Pe3KY 1 06patoTKM

*  BO3MOXHOCTb HE3aBVCHIMOTO UCMONb30BaHNS
peXyLLIero 1 06pabaTbIBatoLLEr0 arperaTon

3axBat C napanaenbHbIMI rybkamm ¢
CEepBOynpaBeHreM

»  ABTOMaTM4ecKas nofada cMaskyl B pabouyto
30HY

CTaHfapTHas KOMM/IeKTaLms
* Pexyuwwit anck @ 550 Mm

° \/CTDOMCTBO ABTOMATU4ECKOro yaaneH1s OnmnoK

* TIpWHTEp WTPUX KOAOB

[ononHutenbHoe o60pyaoBaHne

*  /I3MeHeHve /IMHbI KOHBEEPOB Nopayn 1
BbIx04a npoduns

*  [lononHUTENbHbIA MHCTRYMEHT

Centro de corte y procesamiento de perfiles
con sistema de control numérico (10 ejes)

CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de corte, fresado, perforado y

ranurado en perfiles de PVC sobre sus 4 superficies

+ Capacidad de alimentacion de 7 perfiles

Cortes precisos a cualquier angulo, entre 30° y
150°

+  Disco de corte @ 550 mm

»  Corte sin desperdicios
Pantalla tactil

* Transferencia de datos a través de conexion
remota, Ethernet y USB

* Localizacion de fallos y facil solucion de los
problemas gracias al acceso remoto

* Habilidad para procesar 4 superficies diferentes
de un perfil
Ejes de movimiento de alta velocidad
Alta capacidad de corte y procesamiento para
incrementar la eficiencia
Capacidad de usar unidades de corte y
procesamiento de manera independiente

*  Pinza de agarre con control servo

+ Lubricacién automatica en el drea de
procesamiento

Equipamiento estandar
* Disco de corte @ 550 mm
* Unidad de descarga automatica de virutas
 Impresora de cédigo de barras

Equipamiento opcional
* Longitud opcional de las mesas
transportadoras de entrada y de salida
* Herramienta adicional
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CNC Kontrollii Profil igleme Merkezi
(3+1 Eksen)

OZELLIKLER

Altiminyum ve PVC profillerin freze, su tahliye
kanali agma, delme, markalama, kertme
islemlerini bir arada yapmak igin kullanilr.

« Farkl profiller tizerinde standartlarin diginda

ozeliglemler
+  CNC tabanli kontrol sistemi

-90°, 0, +90° sabit agilarda islem yapabilme
 Otomatik takim degistirme
+  Otomatik 10lu takim magazini
+  Otomatik mengene pozisyonlama
* Dokunmatik ekran
Uzaktan erisim
 Verimliligi artiran yiiksek isleme kapasitesi
6000 mm profil strtilerek islenebilir
+ lIsleme alaninda otomatik yaglama

Standart Ekipmanlar

+  lIsleme takimlari (5 adet)

+  Otomatik mengene pozisyonlama

*  Paralelde 2 profili isleyebilme (ig yiizler harig)
« Igleme alaninda koruma sagjlayan kabin

Opsiyonel Ekipmanlar

*  Barkod okuyucu

+  Otomatik yaglama

*  Ektakm

+  Xekseninde istege bagh uzunluk
+  Iki ayn bolimde islem (6000)

20 |21



isleme Mesafeleri Kertme Unitesi

*  Ekseni (Boyuna) 3000 mm - Testere Capl 150 mm
Y Ekseni (Yatay) 300 mm
7 Ekseni (Dikey) 265mm
+ W Ekseni (Kafanin isleme agilar) -90°101+90°
X Ekseni (Boyuna) 127 m/min =  Takim Magazini 10+1
Y Ekseni (Yatay) 40 m/min
+ ZEkseni (Dikey) 10 m/min
Spindle Profil Pozisyonlama
* Max. Rotasyon Hizi 24000 rpm = Profil Referans Dayama
»  Takim Tutucu 1SO 30
«  Spindle Gicu 55kwW
*  Sogutma Tipi Elektrik Fan
islenebilir Yiizeyler Galisma Alani Mengene Unitesi
»  Direk takimile 5 « Mengeneler, Standart Adet 4
(Uist yiizey, yan ylizeyler, kafalar) »  Mengeneler, Maksimum Adet 6
| @ . Eewk
m » Basing 6-8Bar + Glg 9kw
+ \oltgj 400V 3N PEAC
E +  Frekans 50-60
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CNC Controlled Profile Machining Center
(3+1 Axis)

FEATURES

Used for performing milling, drain channel

opening, drilling, branding and milling processes

on aluminum and PVC profiles.

+ Non-standard specific operations on different
profiles

»  CNC based control system

*  Ability to process at fixed angles of -90, 0 and
+90 degrees

»  Automatic tool replacement

+  Automatic magazine for 10 tools

»  Automatic clamping positioning

* Touchscreen

* Remote access

*  High processing capacity to increase
efficiency

6000 mm profile can be machined by driving

Automatic lubrication in processing area

Standard Equipment

* Processing tools (5 pieces)

*  Automatic clamping positioning

* Ability to process 2 profiles in parallel (except inner
surfaces)

*  Cabinet providing protection in processing zone

Optional Equipment

Barcode reader

+  Automatic lubrication

+ Additional tool

*  Optional length on X-axis

*  Ability to perform processing in two separate
zones (6000)

Centre d'usinage pour profilés avec Contrdle CNC
(3+1 Axes)

PARTICULARITES

Utilisé pour effectuer dans un méme temps des

opérations de fraisage, rainurage pour le drainage

d'eau, forage, marquage, fraisage en bout de

profilés en aluminium et en PVC.

»  Opérations spécifiques, outre les opérations
standards, sur différents types de profilés

»  Systeme de controle CNC

»  (Capable d'effectuer des opérations aux angles
fixes de-90°, 0 et +90°

» Changement automatique d'ensemble de
pieces

+  Chargeur automatique d'ensemble a 10 pieces

+ Positionnement automatique des étaux

 Ecrantactile

+  Acces a distance

(Capacité opérationnelle de haut niveau
augmentant la productivité

+  Usinage de profilé de 6000 mm de long par
entrainement

*  Lubrification automatique dans l'espace
d'usinage

Equipement standard

+ Outils dusinage (5 pieces)

+ Positionnement automatique des étaux

+  Possibilité d'usiner 2 profilés en paralléle (excepté
les surfaces internes)

»  Armoire offrant une protection dans la zone de
traitement

Equipement optionnel

» Lecteur de code a barres

Lubrification automatique

*  Ensemble supplémentaire

+  Longueur adaptable sur I'axe X

+ Possibilité deffectuer le traitement dans deux
zones distinctes (6 000)

LienTp o6pa6otku npodmneii c CNC
ynpaeneHueM (3+1 oc)

KNIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKH

MpeaHasHadeH ans hpe3epoBkm, HOpMUPOBaHHS
APEHaXHbIX KaHaNOB, CBEPIEHMS, MapKUPOBKM 1
(bpe-3epHoii 06paboTKM NpodUNet U3 antoMIUHIS
nBX.

* B03MOXHOCTb BbINOMHEHS HECTAHAAPTHBIX
CneLyan1anpoBaHHbIX OnepaLii ¢ pasnniHbIMM
npodunamMm

*  Cuctema ynpaeneHns ¢ CNC

* B03MOXHOCTb 06paboTKM C HUKCHPOBAHHBIMM
yrnamu -90, 0 1 +90 rpagycoB

+  ABTOMAT/YeCKasi CMeHa MHCTPYMeHTa

*  ABTOMATWYeCKMiA MarasuH Ha 10 MHCTPYMEHTOB

*+ ABTOMAT/YECKOE NO3NLIMOHMPOBAHIE 3aXKVIMOB

»  CeHCOpHbII 3KpaH

* B03MOXHOCTb ANCTAHUMOHHOTO BbISBAEHMSA 1
VICpaBneHus OLUMGOK 1 YCTPaHEHNS HeNonaaoK

*  Bbicokas npovsBOANTENBHOCTb 06PaboTKM s
noBbILLEHS 3DHEKTUBHOCTY

* Tpodmnb anrHoit 6000 MM MOXET BbITb
06paboTaH ¢ Nofjayelt MaTepuana

*  ABTOMaTIYeCKast Nofada cMasky B pabouyto 30Hy

CTaHpapTHas KOMNeKTauus
+ TexHonorueckyie MHCTpyMenTsI (5 Wr.)
* ABTOMATW4ECKOE NO3MLIMOHMPOBAHHE 38XMMOB

B0o3MOXHOCTb 06paboTKM NapaniensHo 2
npouneit (Kpome BHYTPEHHNX NOBEPXHOCTER)

[Lkad, obecneunBatoLLpii 3aLLMTY B 30He
06paboTKM

[lononHutenbHoe o60pysoBaHNe

»  CuuTbiBaTeNb WTPUXKOAA

*  ABTOMATWYeCKas cMaska

*  [lOnONHUTENbHbIA MHCTPYMEHT

*  OnumoHanbHas AnuHa no ocu X

+  Cnoco6HOCTb MPOBOAUTL 06PaboTKY B ABYX
oTAeNbHbIX 30Hax (6000)

Centro de mecanizado de perfiles con sistema

de control numérico (CNC) (3+1 ejes)

CARACTERISTICAS

Se utiliza para realizar operaciones de fresado,

apertura de canales de drenaje, perforacion,

marcado y retestado en perfiles de aluminio y

de PVC.

*  Operaciones especificas no estandar en
diferentes perfiles

« Sistema de control numérico

+ Capacidad de procesar en dngulos fijos de -90,

0y +90 grados

 Cambio automatico de herramientas

« Cargador automatico de 10 herramientas

* Posicionamiento automatico de fijacion

« Pantalla tactil

* Localizacion de fallos y fécil solucion de los
problemas gracias al acceso remoto

« Alta capacidad de procesamiento para
incrementar la eficiencia

* Posibilidad de mecanizado de perfiles de
6000 mm

* Lubricacion automatica en el érea de
procesamiento

Equipamiento estandar
+ Herramientas de procesamiento (5 piezas)
» Posicionamiento automatico de fijacion
+  (Capacidad para procesar 2 perfiles en
paralelo (salvo superficies internas)

Elarmario proporciona proteccion en la zona

de procesamiento

Equipamiento opcional

Lector de codigo de barras

*  Lubricacion automética

* Herramienta adicional

+ Longitud opcional en el eje X

+  (Capacidad para procesar en dos zonas
independientes (6000)

(49l=e1# 3) CNC
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CNC Kontrollii Profil isleme Merkezi
(4 Eksen)

OZELLIKLER

Profillerin freze, su tahliye kanall agma, delme,

markalama, kertme islemlerini bir arada yapmak
icin kullanilr.

*  Farkl profiller tizerinde standartlarin disinda
ozeliglemler

CNC tabanli kontrol sistemi

« -00°ile +90° arasindaki tim agilarda hassas
islem

+  Otomatik takim degistirme

+  Iki ayn bolimde islem

*  Otomatik 10'lu takim magazini

+  Otomatik mengene pozisyonlama

+ Dokunmatik ekran

+  Uzaktan erigim

 Verimliligi artiran yiiksek isleme kapasitesi

*  Hafif celik profillerin 5 mm'ye kadar olan
kalinliklarinda operasyon yapabilme ozelligi

ENE ST EET

+  Otomatik mengene pozisyonlama
« Igleme alaninda otomatik yaglama

Opsiyonel Ekipmanlar

*  Ektakim

+  Xekseninde istege bagh uzunluk
+  Ek10'u takim magazini

+  Otomatik yaglama
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GARNET

Isleme Mesafeleri Kertme Unitesi
X Ekseni (Boyuna) 6000mm « Testere Gapi
Y Ekseni (Yatay) 510mm
* ZEkseni (Dikey) 225mm
+ AEkseni (Kafanin donme hareketi) -90° /+90°
*  Ekseni (Boyuna) 90m/dk + Takim Magazini 10
Y Ekseni (Yatay) 64 m/dk
7 Ekseni (Dikey) 60 m/dk
» Max. Rotasyon Hizi 24000rpm = Mengeneler, Standart Adet 7
»  Takim Tutucu ISO30 - Mengeneler, Maksimum Adet
+  Spindle Giicl 8,0/9,6 kW
*  Sogutma Tipi Elektrikli Fan
Profil Pozisyonlama Hava
*  Profil Referans Dayama 2 - Basing
islenebilir Yiizeyler Elekirik
* Direktakmile 5 « Gig 19,5kW
(Ust ylizey, yan yiizeyler, kafalar) + Voltgj 400V 3N PEAC
»  Frekans 50-60

Gelik Profil isleme Kalinhg

e 5mm

Ly =

3050mm

_HH ELT,EL
S = S = e v e .

8428mm

2440mm

Ll
=
LUl
—

o
-
T
o
o
o

D
=
D
)
LL
O
)
ad
ol
LL
|
LL
-
e
ol




CNC Controlled Profile Machining Center
(4 Axis)

FEATURES

Used for performing milling, drain channel

opening, drilling, branding and end milling

processes on profiles.

»  Non-standard specific operations on different
profiles

»  CNC based control system

»  Precise process at any angle between -90°
and +90°

»  Automatic tool replacement

»  Operation on two separate sections

»  Automatic magazine for 10 tools

»  Automatic clamping positioning

+  Touchscreen

+  Remote access

* High processing capacity to increase
efficiency

«  Ability to process light steel profiles up to
5mm thickness

Standard Equipment
»  Automatic clamping positioning
+  Automatic lubrication in processing area

Optional Equipment
 Additional tool
 Optional length on X-axis
+  Additional automatic magazine for 10 tools
»  Automatic lubrication

Centre d'usinage pour profilés avec Controle CNC
(4 Axes)

PARTICULARITES

Effectue une série dopérations intégrées telles

que le fraisage, le rainurage pour le drainage d'eau,

le perforage, le marquage, le fraisage en bout sur

des profilés.

»  Opérations spécifiques, outre les opérations
standards, sur différents types de profilés

»  Systeme de controle CNC

 Traitement haute précision a tous les angles
entre -90° et +90°

» Changement automatique d'ensemble de
pieces

»  Opérations dans deux sections séparées

+  Chargeur automatique d'ensemble a 10
pieces

+ Positionnement automatique des étaux

» Ecrantactile

»  Acces adistance

+  (Capacité opérationnelle de haut niveau
augmentant la productivité

»  (Capacité a traiter de légers profilés d'acier
jusqua 5 mm d'‘épaisseur

Equipement standard
» Positionnement automatique des étaux

*  Lubrification automatique dans l'espace
d'usinage

Equipement optionnel

»  Ensemble supplémentaire

»  Longueur adaptable sur I'axe X

»  Chargeur automatique d'ensemble a 10
pieces supplémentaire

*  Lubrification automatique

LienTp o6pa6otku npoduneii c CNC
ynpanenuem (4 och)

KNIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKH

MpenHasHayeH Ans Gpe3epoBky, HOPMM1POBaHMS
APEHaXHbIX KaHasoB, CBEPNIEHMS, MapkUPOBKY 1
(pesepHoit 06paboTKI NpOGUNEN 13 anoMUHKS.

*  BO3MOXHOCTb BbINOMHEHMS HECTAHAAPTHDIX
CneLmanuanpoBaHHbIX ONepaLyii ¢ pasnuiHbIMM
npoduAaMm

*  Cucrema ynpasnenus c CNC

*  TouHas 06paboTka nog Mto6bIM yrnom ot -90°
no +90°

+  ABTOMATKYecKas CMeHa MHCTPYMeHTa

+ Pabota ¢ ABymMs Pa3HbIMM y4acTkamu

*  ABTOMATMYeCKMA MarasiH Ha 10 MHCTPYMEHTOB

*  ABTOMAT/YECKOE NO3VLIMOHVPOBAHIE 3aXKVIMOB

*  CeHCOopHbIi 3KpaH

* B0O3MOXHOCTb ANCTAHUMOHHOTO BbISBAEHMS 1
n“cnpaBneHnst OLUMBOK W YCTpaHEHUS HeMonaaok

*  Bbicokas npousBoANTENbHOCTb 06paboTKM s
MOBbILLEHNS 3DhEKTUBHOCTY

* BO3MOXHOCTb 06pabOTKY NErkux CTanbHbIx
npodunei TONLLMHOM 0 5 MM

CraHpapTHasi KOMNNeKTaLus

+  ABTOMATIMYECKOE NO3MLIMOHMPOBaHNE
3aXKVMOB

*+  ABTOMAT/YeCKas Nofaya cMasku B pabouyto
30Hy

[HononxutennbHoe 060pypoBaHKe

*  [lonONHUTENbHbIA MHCTPYMEHT

*  OnumoHanbHas AnnHa no ocu X

*  JIonoNHUTENbHbI aBTOMATUYECKMIA Mara3uH
Ha 10 MHCTpyMeHTOB

*  ABTOMATWYECKas CMaska

Centro de mecanizado de perfiles con sistema

de control numérico (CNC) (4 ejes)

CARACTERISTICAS

Se utiliza para realizar operaciones de fresado,

apertura de canales de drenaje, perforacion,

marcado y retestado en perfiles.

« Operaciones especificas no estandar en
diferentes perfiles

* Sistema de control numérico

* Proceso preciso en cualquier angulo entre
-90°y +90°

+ Cambio automdtico de herramientas

* Operacion en dos secciones distintas

» Cargador automatico de 10 herramientas

+ Posicionamiento automético de fijacion

+ Pantalla tactil

* Localizacion de fallos y facil solucion de los
problemas gracias al acceso remoto

* Alta capacidad de procesamiento para
incrementar la eficiencia

Capacidad para procesar perfiles de acero
ligero de hasta 5 mm de grosor

Equipamiento estandar
+  Posicionamiento automético de fijacion
*  Lubricacién automatica en el drea de
procesamiento

Equipamiento opcional
* Herramienta adicional
+ Longitud opcional en el eje X
(Cargador automatico adicional de 10
herramientas
*  Lubricacion automatica
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CNC Kontrollii Aliiminyum Kompozit

Panel isleme Makinesi
(3Eksen)-4m/7m

OZELLIKLER

Kompozit panel ve levhalarin derz agma ve kesim

islemleri icin kullanilir.

*  Glglii vakumlama ile kompozit levha
sahitleme ve Gstiin isleme kalitesi

+  Takim degistirme magazini: birbirinden
bagimsiz 4 adet fan sogutmali spindle motor
kapasitesi

*  Freze ucu degisimiile ahsap ve plastik levha

isleme

Polietilen tabla iizerindeki kanallar ile ideal

vakumlama

2D CAD CAM grafik ve optimizasyon yazilimi

2,5 saniyede takim degistirme

+  Bagimsiz boltimlerde vakumlama

+  Otomatik freze boyu sifilama

 Harici toz emme sistemi

* NC-300A - MI CNC Kontrol {initesi

+  Otomatik, pnomatik dayama sistemi

»  Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB
Uizerinden veri aktarimi

+ Uzaktan erigim

* Gerilime kars! direngli gelik kasa, yiiksek
hassasiyette isleme

+  Lokal vakum yapilabilmesi amaciyla

tasarlanan 6zel vakum devresi
*  Elektrik kesintisi vb. sorunlara karsi kaldigi
yerden devam edebilme 6zelligi
Yiiklenen kod dosyasinda diizenleme
yapabilme ozelligi
+ Manuel kod yazip isleyebilme ozelligi

Standart Ekipmanlar

+ 2DCADCAM

+  Freze (2 adet 4 mm kesme, 2 adet
V kanal freze)

« Vakum pompasl (700 m*/sa)

»  Toz emme sistemi

Opsiyonel Ekipmanlar

+ Ozel freze takimlari

«  lstege bagl uzunluk
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LEPUS-II/IIL

4000
+ XEkseni (Boyuna) 2000 mm
* Y Ekseni(Yatay) 4000 mm
7 Ekseni (Dikey) 200 mm*

Pozisyonlama Hizi

X Ekseni (Boyuna) 55 m/dk
Y Ekseni (Yatay) 55 m/dk
7 Ekseni (Dikey) 15m/dk

* Max. Rotasyon Hizi 18000rpm
+  Takim Tutucu ER20
» Glg 22kW
* Sogutma Tipi Fan

+ Basing 6-8 bar
.+ Gig 15,5 kw
+  Voltaj 400V 3~
*  Frekans 50-60Hz
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CNC Controlled Aluminum Composite Panel
Processing Machine (3 Axis)-4m/7m

FEATURES

Used for cutting and opening v-channels in

composite panels and plates.

+  Composite plate fixing and superior
processing quality with strong vacuum

* Tool replacement magazine: capacity for 4
independently operating fan cooled spindle
motors

*  Ability to process wooden and plastic plates
by replacement of milling cutter

*  Ideal vacuuming with air channels on
polyethylene board

» 2D CAD CAM graphics and optimization
software

Tools replacement in 2.5 seconds

 Vacuuming in independent sections

+  Automatic milling cutter length reset

*  External dust vacuuming system

* NC-300A - MI CNC Control unit

Automatic, pneumatic alignment system

* Data transfer over remote network
connection, Ethernet and USB

* Remote access

*  Steel frame with tension resistance, high
accuracy processing

* Special vacuum circuit designed for local
vacuum delivery

*  Ability to operate with double stations

*  Ability to resume operation following
problems such as power outage, etc.

*  Ability to edit loaded code file

Standard Equipment

+ 2D CADCAM

«  Cutter (2 pcs 4 mm cutter, 2 pcs
V channel cutter)

* Vacuum pump (700 m?/h)

»  Dustvacuuming system

Optional Equipment
*  Special cutter tools
+  Optional length

Machine De Traitement De Panneau Composite En
Aluminium Avec Controle CNC (3 Axes)-4m/7m

PARTICULARITES

Destinée au rainurage en V et au découpage de

panneaux et de plagues composites.

*  Fixation de panneaux en composite de qualité
Ssupérieure grace a une aspiration puissante

+  Magasin doutils de rechange : puissance de

4 moteurs a broches refroidis par un ventilateur

qui fonctionnent de fagon indépendante

Opération sur les panneaux en bois et en

plastique grace au changement de meche a

fraiser

* Aspiration idéale grace au conduits sur le plan de
travail en polyéthyléne

+ Logiciel graphique doptimisation 2D CAD CAM

+  Changement densemble en 2,5 secondes

*  Aspiration dans des compartiments
indépendants

*  Réinitialisation automatique de la longueur de
fraisage

+  Systeme externe de dépoussiérage

+ Unité de commande NC-300A - MI CNC

+  Systeme de support pneumatique, automatique

+ Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

+  Accés adistance

» Structure en acier résistant aux tensions, usinage
haute précision

+  Circuit d'aspiration spécialement congu pour une
aspiration locale

+  Capacité de fonctionnement sur deux postes

+  Capacité de remise en marche a la suite des
dysfonctionnements tels que la coupure de
courant, etc.

+ Capacité de modification des fichiers de code
chargés

Equipement standard

« 2D CADCAM

*  Fraise (2 taillant de 4 mm, 2 fraise pour
rainure en V)

»  Pompe d'aspiration (700 m3/h)

»  Systeme de dépoussiérage

Equipement optionnel

»  Ensemble spécial de meches a fraiser
+ Longueur réglable

Lientp 06paboTku aniomuHMeBoii KOMNO3UTHOI
navenu (3ocH)-4m/7 m

KJIOYEBBIE XAPAKTEPUCTUKH

VcnonbaytoTes s peskit 1 GopMUpoBaHUs

\/-06pa3HblIx KaHaNoB Ha KOMMO3WTHbIX NaHENsIX 1 ICTaX.

* CT0M C MOLLHbBIM BaKyyMHbIM JiEpXaTenem,
CMOCOBCTBYHOLLMIA BOMEe TOUHOI 0GPABOTKE KOMMO3UTHBIX
naHenen

* MarasyH Ans CMeHHbIX MHCTPYMEHTOB: PaCCyTaH Ha
4 He3aBVICMMO PAGOTaOLLMX IBUraTeNs BPaLLeHus
LWNUHAENS C BEHTUNSTOPHBIM XX AEHNEM

*  06paboTka AepEBAHHbIX 1 NNACTUKOBbIX JIMCTOB NyTEM
CMeHbl dpesbl

*  /neanbHas BakyyMHas (DUKCaLs C MOMOLLbHO KaHanoB B
MONNSTUNEHOBOI CTOMELHNLE

+  CneupanbHoe rpaduyeckoe 1 onTvMU3aLyoHHoe
nporpammHoe o6ecrieverue 20 CAD CAM

*  3ameHa MHCTPYMeHTa 3a 2,5 CeKyHfbl

* BakyymHas duKcaLms OTaeNbHbIX YacTeit

*  ABTOMATIYecKas YCTaHOBKa Ha4asbHOro pasmepa dpesbl

*  BHelLHss cycTema BCacbIBaHiS Mbln

* NC-300A - bnok ynpasnerus MI CNC

*  ABTOMATIYecKast THeBMAT/YECKas CUCTEMa PerymMpoBKY

* [Nepenadya AaHHbIX Yepes yaneHHoe ceTeBoe
noaktodeHne, Ethernet n USB

* BO3MOXHOCTb [ICTAHLMOHHOTO BbISBAEHNS 1
VCnpaBneHis OLUMOOK M YCTPaHEHNS HEMonaaok

+  CTanbHas BbICOKOMPOYHas pama, 0becrieunBatoLLas
BbICOKY0 TOYHOCTb 0BPaBOTKY

*  CreuvanbHblii KOHTYp BakyyMa /1151 CO3/iaHis Bakyyma Ha
MecTe

* Bo3MOoXHOCTb paboTaTh C ABOIHbIMI CTONAMM 19
06pabaTbIBaeMbIx AeTanei

* BO3MOXHOCTb NPOAOMKITL PaboTy nocne BO3HUKHOBEHMS
TakIx npobneM, Kak nepedoii B SNeKTPONUTaHN 1 T.M.

* BO3MOXHOCTb pPeAaKTMpOBaTb 3arpy KeHHbIA Gaiin ¢
Komom

CTaHAapTHas KOMIIeKTaLus

» 2DCADCAM

+  Opesa (TopLeBas npsmas 4 MM 415 06pesKku
= 2 WwrykK, V-o6pasHas Ans NpoToyKy nog
3arv6 — 2 WTyKkm)

* BakyymHblit Hacoc (700 M3/4)

*  [Ibinecoc ang c6opa MBX, [epeBaHHOI 1
ANOMUHNEBO CTPYXKKM

[lononuuTenbHoe 060pys0BaHme

+ CneuvanbHble KOMMeKTbI hpe3
* BO3MOXHOCTb M3rOTOB/EHNS CTaHKa pasHbIX
rabapuTHbIX Pa3aMepoB

Maquina de procesamiento de paneles de compuestos de

aluminio con control numérico - (3 ejes) - 4m /7 m

CARACTERISTICAS

Ideal para cortar y abrir canales en “V" en paneles y

placas de compuestos de aluminio

+ Potente sistema de aspiracion al vacio para fijar
la placa con seguridad y conseguir una calidad
dptima de procesamiento

+ Cargador de cambio de herramientas: capacidad
de 4 motores de husillo independientes
refrigerados con un ventilador

+ Capacidad de procesar las placas de madera y
de plastico mediante el cambio de la fresa

+ Excelente aspiracion al vacio con canales de aire
sobre placa de polietileno

« Software gréfico y de optimizacién 2D CAD CAM

+ Cambio de herramienta en 2.5 segundos

+ Aspiracion al vacio en secciones independientes

* Ajuste automatico del largo de la fresa

+ Sistema externo de aspirado de virutas

+ Unidad de control NC-300A - MI CNC

+ Sistema de alineacion neumético automatico

+ Transferencia de datos a través de conexion
remota, Ethernet y USB

* Localizacion de fallos y facil solucién de los
problemas gracias al acceso remoto

+ Estructura de acero resistente a la tension;
procesamiento de alta precision

+ Circuito especial de vacio disefiado para la
entrega local de vacio

+ Capacidad para funcionar con estaciones dobles

+ Capacidad de reanudar la operacion después de
problemas, por ejemplo después de un corte de
corriente, etc.

+ Posibilidad de editar el archivos de cédigo
cargado

Equipamiento estandar

« 2D CADCAM

*  Fresas (2 piezas, fresa de 4 mm, 2 fresas de
corte de canal en forma de V")

+  Bomba de vacio (700 m3/h)

* Sistema de aspirado de virutas

Equipamiento opcional

* Herramientas de corte especiales
* Longitud opcional
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APEX -1V

KOSE PRES

CORNER CRIMPING




Otomatik Hidrolik Dort Kafa Aliiminyum
Kose Presi

OZELLIKLER

Altiminyum profillerin kose birlestirme islemleri

icin kullanilir.

*  Yiksek basinca dayanikli gelik tabla

+  Servo sistemli otomatik pozisyonlama

*»  Dokunmatik ekran

*  Yiiksek profiller igin ayarlanabilir mengene
sistemi

*  Ezici bigaklan profile gore ayarlama

* Hidrolik galigma sistemi

*  Birlestirme esnasinda iki kademeli hidrolik
basing ayari

+  Emniyet bariyeri ile galisma bolgesi glivenligi

+ Genis ve yiksek profilleri presleme

* PLC kontrol sistemi

*  Ggli hidrolik pompa sistemi

Kullanicr dostu kolay araytiz programi

+  Sessiz ve uzun omdrlu galisma

Gl fren sistemi sayesinde hassas
birlestirme islemi

»  Cergeveyi kolay yerlestirmeye imkan
sadlayan otomatik olgli hesaplama sistemi

Standart Ekipmanlar

+ 7 mmezme seti (8 adet)
* 5 mmezme seti (8 adet)

Opsiyonel Ekipmanlar

« Ozel profiller icin ezici set
* Barkod sistemi



510mm-515mm
2000 mm - 3400 mm

Min. Profil Uzunlugu
Max. Profil Uzunlugu

Pozisyonlama Hizi Elektrik

30 m/dk
30 m/dk

X Ekseni (Boyuna)
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4100 mm

Hareket Mesafesi
Bicaklar Arasi Mesafe

2822 mm

1560 mm
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Automatic Hydraulic Four Head Aluminum
Corner Crimping Machine

FEATURES

Used for corner assembling processes of

aluminum profiles.

* Steel plate with high pressure resistance

» Automatic positioning with servo system

+ Touchscreen

» Adjustable clamping system for high profiles

+  Adjustment of crimping blades based on
profile

* Hydraulic operating system

» Two stage hydraulic pressure setting in
assembly

«  Safe working area with safety barrier

+  Crimping of wide and high profiles

» PLC control system

+  Strong hydraulic pump system

« User friendly, easy interface program

* Low noise, long service life

*  Precision assembly process with robust
brake system

+  Automatic size calculation system for easy
frame insertion

Standard Equipment
7 mm crimping set (8 pcs)
*  5mm crimping set (8 pcs)

Optional Equipment
» Crimping set for custom profiles
+ Barcode system

Presse d’Angle Automatique Et Hydraulique
a Quatre Tétes En Aluminium

PARTICULARITES

Destinée au pressage d'angle des profilés en

aluminium.

+  Surface de travail en acier résistant aux
pressions élevées

» Positionnement automatique avec systeme
Servo

+ FEcran tactile

»  Systeme d'étau réglable pour des profilés
larges

+ Réglage lames de presse en fonction du
profilé

+  Systeme de fonctionnement hydraulique

+  Pression hydraulique réglable a deux niveaux
lors de 'assemblage

»  Sécurisation de I'espace de travail grace a
une barriére de sécurité

»  Pressage de profilés hauts et larges

»  Systeme de controle PLC

»  Systeme de pompe hydraulique puissant

* Interface utilisateur facile

* Travail silencieux et de longue durée

» Assemblage précis grace au systeme de
freinage puissant

»  Systeme de mesure automatique pour une
installation facile du cadre

Equipement standard
»  Ensemble de presses de 7 mm (8 pieces)
+  Ensemble de presses de 5 mm (8 pieces)

Equipement optionnel

» Ensemble de presses pour les profilés
spéciaux

»  Systeme de code a barres

ABTOMaTHYECKMi BEPTHKAIIbHBIii

l'IETI:|I|I)€)(rOJ'IOBbII‘/‘I rup,paanuqecl(uﬁ npecc
A1 coeAvHeHus anioMUHUEBDIX YI/10B

KNIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKH

VcnonbayeTes Ans NpoLiecca CoeayHeHs yrioB

AMOMUHVEBBIX MPODUNEN.

*  CranbHas nnathopma, Bblaepx/BaioLLas
BbICOKOE AaB/ieHve

*  ABTOMATYECKOE PasMeLLieHVIe PV MOMOLLY
cepeoagyratesneit

»  CeHCOopHbIV 3kpaH

« CucTemMa NPUKMMOB C PErynMpoBKOIA 151 BbICOKMX

npodunei

PerynupoBka no BbICOTe 1 FyBIHE BbIABIKEHNS
MPECCYHOLLMX HOXKEN MOg NtoBble MPpodUbHbIE
CUCTEMbI

[apaBAMYeCKuii NpuBoa

* [IByXCTyneH4aTas perynupoBKa riapaB1yeckoro

[aBreHs BO BPeMs COeMHERS

*  besonacHocTb paboyero MecTa 0becriedvBaeTcs
3aLLTHBIM 6apbepOM

* PaboTa C LUMPOKMMM 1 BbICOKMMM MPOGUAAMI

»  Cucrema ynpasnerms Ha PLC

*  Bblcokonpon3BoanTenbHas cicTeMa ¢
M1APABANHECKIM HACOCOM

* YnobHas v npocTas nporpamma uHTepderica

* Hu13Kui ypoBeHb LLyMa, ANIUTENbHbIV CPOK
aKennyaraumm

*  TpoLecc BbICOKOTOUHOI CHOPKY C HafeXHOV
TOPMO3HOV CUCTEMOA

+  CvcTeMa aBTOMATMYECKOrO pacyeTa pasvepa
Pe3Ky 151 MPOCTON YCTaHOBKM OCHOBb

CraH/iapTHas KOMM/IEKTaLms
*  Tlpeccytolie HoXM C TOMLMHOMN 7 MM (8 LTYK)
*  TlpeccytoLLie HoXM C TOMLMHOMN 5 MM (8 LTYK)

[JlononuuTenbHoe 060pyA0BaHMe

* KoMnneKT NpeccytoLLmx HoXelt Ans Ballero
npocduns
*  CucTema Wrpmx-koaa

Ensambladora de angulos de aluminio
hidraulica automéatica de cuatro cabezales

CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de ensamblado angular de

perfiles de aluminio

* Placa de acero resistente a altas presiones

« Sistema servo para posicionamiento
automatico

* Pantalla tactil

» Sistema de abrazaderas ajustables para
contornos altos

+ Ajuste de las cuchillas de ensamblado de
acuerdo con el perfil

* Sistema de operacion hidraulico

* Ajuste hidraulico de dos niveles en el
ensamblado

+ Area segura de trabajo gracias a la barrera de
seguridad

+ Ensamblado de perfiles anchos y altos

* Sistema de control PLC

* Potente sistema de bomba hidraulica

* Programa fécil de usar

* Bajo nivel de ruido, larga vida til

* Proceso de montaje de precision con robusto
sistema de frenos

+ Sistema automatico de célculo del tamafio
para facilitar la insercion de estructuras

Equipamiento estandar
+  Conjunto de ensamblado de 7 mm (8 piezas)
+  Conjunto de ensamblado de 5 mm (8 piezas)

Equipamiento opcional

+  Conjunto de prensas para contornos
especiales

+  Sistema de cddigo de barras
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: Kirlenen ¢evrenin temizlenmesinin
Onlenmesinden daha zor ve pahalh bir yontem oldugunu biliyoruz.

Biz “temiz uretim” yapiyoruz.

Cevre kirliliginin nedeni nufus artistdedil, tuketim artisindan kaynaklanan evsel ve endustriyel
atiklardir. Atiklann cevre kirliligi olusturmayacak sekilde geri donusturulmesi ve ¢cevre dostu urunlerin
kullanilmastyla zarar en az seviyeye inmektedir.

Bizler Uretim yaparken gelecek nesillerin ve tum canllann yasama hakkini, havayi, suyu, topragt
dusunerek ve saygi duyarak...

Uzerimize diisen sorumluluklan olmas: gerektigi gibi yerine getirerek.

Enerjiyi tasarruflu kullanan makineler uretiyoruz.

Ahsap ambalajlar kullaniyoruz.

Tehlikeli bir atik olan solventi kullanmiyoruz.

Altiminyum ve demir atiklart gibi materyalleri TUBITAK onaylLis ortaklarimizla geri dénusturerek
kullantyoruz
Atiklanmiz1 sismiflandinp yetkili tesislerde kullanima kazandinyoruz.

Cevre konusundaki hassasiyetimizi calisanlarimiza ve is ortaklarimiza aktararak yayilmasint ve
eylemlerle desteklenmesini sagliyoruz.

Dunyay1 seviyoruz ve...
Surdurulebilir bir cevre icin arastinyoruz, 6greniyoruz, egitiyoruz, uyguluyoruz...




Hayallerinizin sinirin1 gerceklerimizle belirliyoruz...
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